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前言

硫酸是一种常用的重要化工产品，我国目前硫酸年产量已有五千多万吨，是世界上硫酸产量最大的国
家。
新中国成立后国内出版过不少有关硫酸生产技术的书籍，但其出版时间多在十年以前，所叙述也只限
于当时的技术。
笔者自新中国成立初期开始在硫酸厂、设计单位及管理部门从事硫酸方面的技术工作，至今仍未停止
，因而在这方面积累了一定的经验，现将这些经验结合理论探讨整理成书，其中特别对近十年来国内
硫酸行业自行开发或引进且经过生产实践的新技术着重阐述，并力求内容深入浅出，使本书对硫酸行
业的管理干部、技术人员及操作工都有一定的参考价值。
本书共分十章，其中第二章（用硫铁矿生产硫酸）由肖保正工程师编写，并经本人校核及补充，这一
章包括对原料的处理及加工为硫酸的各个工序的阐述，虽内容较多但可使以后各章省略相似部分的叙
述；第四章（用冶炼烟气生产硫酸）中只叙述低浓度及中浓度烟气而将高浓度烟气制酸列入第七章（
用高浓度二氧化硫生产硫酸）中以便统一阐述相关问题；第六章（用硫化氢气体或脱硫废液生产硫酸
）由本人编写后，并经国务院政府特殊津贴专家、宝钢二期及三期煤气精制部分工艺设计负责人叶树
桓教授级高级工程师进行校核，其余各章则由本人编写及校核。
由于近些年来国内外硫酸生产技术均进展较快，因而本书中内容难免有不足之处，欢迎读者批评指正
！
此外，本书的全文及插图皆由郭华锋工程师录入及制图，谨此致谢！
叶树滋国务院政府特殊津贴专家教授级高级工程师2011年6月
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内容概要

　　本书首先简要介绍了硫酸的性质、用途，在此基础上详细介绍了硫酸的各种生产方法，如用硫铁
矿生产硫酸、用硫黄生产硫酸、用冶炼烟气生产硫酸、用石膏与磷石膏生产硫酸、用硫化氢气体或脱
硫废液生产硫酸、用高浓度二氧化硫生产硫酸，最后介绍了稀硫酸的浓缩技术、硫酸生产中的安全与
节能减排、硫酸生产中的延伸产品等内容。

　　本书可供从事硫酸行业的技术人员、操作工和管理干部参考。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<硫酸生产工艺>>

书籍目录

第一章 概述
　第一节 中国硫酸工业发展的主要历程
　第二节 硫酸的主要性质
　　一、密度
　　二、结晶温度
　　三、沸点与蒸气压
　　四、稀释热
　　五、黏度
　　六、硫酸对金属的腐蚀性
　第三节 硫酸的主要用途
　第四节 硫酸的生产方法
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　　六、65%发烟硫酸的生产
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章节摘录

版权页：插图：（3）矿石粒度对烧出率的影响 应该说粒度本身并不影响二硫化铁的分解速度，但入
炉硫铁矿的粒度越小，其单位重量暴露的表面积就越大，因而所能达到的烧出率就越高。
而人炉矿的粒度是由原料矿及其加工条件决定的，焙烧岗位通常只能按情况作有限的调整。
2.沸腾炉结疤沸腾炉结疤是由于炉温超出炉内物料的共熔点后，出现炉内物料的熔融黏结。
硫铁矿的熔点因其成分、粒度以及动或静态的不同而有差异。
一般硫铁矿中含铅较高时，其熔点会降低。
此外，使用粒度小的物料比用块矿生产时更易引起结疤；当物料维持动态时比处于静态时不容易结疤
，如有些厂的沸腾炉虽然炉温超高，但当炉内物料在正常沸腾时，炉子并不结疤，而在同样的操作条
件下若遇突然停电，炉内就会大面积结疤。
沸腾炉结疤的特征因炉内结疤部位的大小不同而有差异。
当炉内结疤较小时，此时仅出现个别区域温度偏低，或偶尔排渣时可排出疤块，对系统生产几乎无不
良影响。
若结疤较严重时，则会出现沸腾炉产气能力下降（炉气浓度降低）、烧出率下降或沸腾层内各处温度
明显不均。
炉内结疤严重时会出现炉前风机风压降低以致影响生产。
对于未产生明显影响的“较轻”结疤，可短期停车，打开沸腾炉门用铁锹扒除疤块即可，如这样处理
无效时则需停车处理。
3.沸腾炉进料处原料堆积沸腾炉进料处原料堆积的基本特征是：①沸腾炉进料处区域的炉温出现下降
；②堆积较严重时可出现炉气中的二氧化硫浓度、渣尘颜色等不随沸腾炉投料量的加减而变化。
其主要原因是增加沸腾炉的投料量时，矿的颗粒大或含水分量高而使其在进料处堆积，未能及时燃烧
而影响炉温及其它反应条件。
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编辑推荐

《硫酸生产工艺》是由化学工业出版社出版的。
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