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内容概要

　　《金工实训》系统地介绍了金工实训技能要求，突出理论与实践的结合，力求反映金工实训发展
的现况和趋势。
介绍了技术测量及常用测量器具、钳工、管路、焊接、车工、铣工、数控车床、安全与管理的基本知
识和技能操作。
教材内容涵盖了高职院校金工实训课程教学大纲的基本要求，方便教师依据各自学校的设备组织教学
。
　　《金工实训》可作为高职高专学生金工实训教材，也可供相关专业技术人员参考，或供相关从业
人员参加在职培训、岗位培训使用。
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