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前言

液压传动与控制技术在国民经济与国防各部门的应用日益广泛，液压设备在装备体系中占有十分重要
的位置。
液压设备发生故障，轻则导致产品质量下降，重则引起生产中断，严重的甚至造成灾难性后果。
设备的故障诊断与维修是保证其运行可靠、性能良好并充分发挥效能的重要途径。
液压系统是结构复杂且精密度高的机、电、液综合系统，系统具有机液耦合、时变性和非线性等特性
。
液压故障因故障点隐蔽、因果关系复杂、易受随机性因素影响、失效分布较分散，故障诊断与维修难
度大。
故障排除是维修过程极为重要的一环。
为帮助广大专业技术人员进一步掌握现代液压设备故障诊断与维修技术并快速准确地解决各类千变万
化的实际问题，笔者编著了此书。
全书通过200个实例介绍材料、能源、制造、交通运输、建筑、农业、国防等领域液压设备典型故障的
治理。
每个实例又包含设计要求、故障现象、故障分析、处理措施等技术内容。
其中处理措施包括现场调整维护、拆卸分解处理、元件更换、系统改进等。
本书将液压故障归结为9个典型大类，它们分别是压力失控、速度失控、位置失控、污染、泄漏、温
度异常、振动与噪声、混入空气及汽蚀，并依此将实例分成9章。
第10章的实例一般涉及多种故障及多方面的处理措施。
本书取材新颖广泛，数据翔实，思路清晰、侧重实用，力求反映各类液压设备诊断维修的具体环境与
技术特点。
本书可供液压设备研究、开发、设计、制造、使用、维修人员，机电专业的师生参考；亦可供相关专
业的人员阅读。
在本书的编著过程中，研究生肖浪参与了全书的资料整理工作，在此表示感谢。
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内容概要

《液压系统典型故障治理方案200例》通过200个实例介绍了材料、能源、制造、交通运输、建筑、农
业、国防等领域液压设备典型故障的处理。
每个实例包括设计要求、故障现象、故障分析、处理措施等技术内容。
其中处理措施包括现场调整维护、拆卸分解处理、元件更换、系统改进等。

《液压系统典型故障治理方案200例》可供液压设备研究、开发、设计、制造、使用、维修人员使用，
也可供机电专业的师生参考。
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编辑推荐

由黄志坚编著的《液压系统典型故障治理方案200例》将液压故障归结为9个典型大类，它们分别是压
力失控、速度失控、位置失控、污染、泄漏、温度异常、振动与噪声、混入空气及汽蚀，并依此将实
例分成9章。
第10章的实例一般涉及多种故障及多方面的处理措施。
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