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内容概要

　　《模具数控加工及编程技术》对现代模具生产中广泛采用的数控加工及编程技术进行了详细的介
绍，主要内容包括：数i勃口工中的各种工艺参数、刀具种类及材料的选择等有关资料；模具加工中常
用的数控车床、数控铣床、加工中心、线切割及模具雕刻等设备的主要结构、使用维修及编程方法
；MsstercamX编程实例等。
　　本书可供从事模具设计、生产工作的技术人员及操作者使用，也可供高等院校、高级技工培训有
关专业师师生参考。
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