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内容概要

　　本教材以就业为导向，以手锤、可调支座、平口钳、减速箱等典型机械产品的加工为主线，打破
学科体系课程结构，紧紧围绕完成工作任务的需要选择课程内容；围绕与职业活动相关的&ldquo;项
目&rdquo;工作过程展开教学，创设学习&mdash;&mdash;工作情境，改变单纯学习知识的课程模式；
学生经历典型机械产品加工完整的工作过程，并在与工作过程各要素的交互中，获得与实际工作过程
有着紧密联系的带有经验性质的工作过程知识，并将个人技能、天赋与未来职业生涯发展联系起来，
满足学生职业生涯发展的需要。
　  本教材的教学活动设计为四个学习情境，包含18个课业。
学生在完成工作任务的过程中，引出相关课程理论知识，使学生加深对专业知识的理解和应用，并熟
练掌握专业技能。
　　本教材适用于高职高专机电类专业学生使用。
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