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前言

塑料制品生产现场的注塑机操作工，多数是从学校或者技校学习后上岗的，他们中大多数人没有机会
全面学习了解塑料制品的生产过程。
塑料制品的注塑成功，是通过一系列的系统工程来完成的。
一件合格制品的生产，看似简单，十几秒一模，但真正能调校生产出合格产品，却要通过方方面面的
努力。
从确认塑料原料（不同品种有上千种配方）达到正常使用的要求，到了解注塑机的正常化操作规程；
从工艺参数的正确调整，到多种模具结构形式的正确生产；周边设备（冷\热水机）需要全面配套，任
何一个环节没有达到预设指标，都会造成塑料制品产生缺陷，质量不合格。
随着3G电子等高端产品的高速发展，客户对塑料制品的要求越来越高，多数塑料制品不只需要注塑机
满足条件，还需要相关配套的周边设备及模具的质量符合要求，才能满足制品指标要求，生产合格产
品。
注塑机、工艺参数、塑料模具、周边设备、塑料原料五个指标相互配合，相互配套，才能满足注塑制
品合格的需求。
这对一名普通操作工来说，要求是很高的。
因为新员工没有全面学习了解掌握相关理论知识，多数是边干边学。
注塑成型技术是一门知识面广、专业性和实践性强的加工技术。
注塑成型工艺条件的设定与塑料性能、塑件的结构/壁厚/大小、注塑模具的结构、注塑机的性能、流
道系统及浇口的形式/大小/位置等有关。
如果注塑工艺条件设定得不合理，就会造成生产过程中出现不良率高、料耗大、效率低及胶件外观质
量缺陷等，严重的会出现粘模、顶白、翘曲变形、内应力开裂、尺寸变化大、批量报废等现象。
掌握科学合理地设定注塑工艺条件的方法，提高分析问题和处理问题的能力，是每一个注塑技术人员
和管理人员渴望达到的目标。
很多注塑工作者对每个注塑工艺参数的作用、各个工艺参数之间的关系及塑料性能、注塑产品结构、
注塑模具、浇注系统与注塑工艺的关系，多段射胶的速度、位置的选择方法还不清楚，导致盲目调机
时间长、原料浪费大、生产成本高，而且产品质量不稳定。
本书收入了近几年在现场收集的大量制品图片，操作工可在不影响工作的情况下，通过观看缺陷图片
来学习，边干边学边掌握，逐步了解、掌握制品常见缺陷的情况，及时反映现场的异常情况。
通过正确认识制品相关信息，及时通知现场主管、领班进行现场处理，从而不断提高理论知识水平与
实际操作能力。
在注塑行业里，热塑性注塑产品的表面质量在整件产品质量中扮演着十分重要的角色。
许多时候，即使是业内行家，对于洞悉问题的根源及采取相应的措施都经常遇到一定的困难，从而影
响产品的质量或生产的时间。
本书的目的是为读者提供实际技术问题的分析，并系统化地详述各种解决的方法，以及提供产品的设
计指引，旨在帮助行业内人士提升塑料产品的质量，从而增加在市场上的竞争优势。
最后感谢参与本书编辑的各位同仁的大力支持。
编者水平有限，不妥之处请读者不吝批评指正。
编者2011年7月
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内容概要

　  《注塑制品成型缺陷图集》收集了数百张注塑产品缺陷图，针对各类产品缺陷给出排查步骤和材
料、工艺、设备、模具等方面的解决方法，并分析了多级注塑、微型产品和超薄产品等典型案例。
《注塑制品成型缺陷图集》可供注塑企业技术工人和技术人员培训学习使用，也可供相关行业参考。
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编辑推荐

塑料制品生产现场的注塑机操作工，多数是从学校或者技校学习后上岗的，他们中大多数人没有机会
全面学习了解塑料制品的生产过程。
    由蔡恒志编著的《注塑制品成型缺陷图集》收入了近几年在现场收集的大量制品图片，操作工可在
不影响工作的情况下，通过观看缺陷图片来学习，边干边学边掌握，逐步了解、掌握制品常见缺陷的
情况，及时反映现场的异常情况。
通过正确认识制品相关信息，及时通知现场主管、领班进行现场处理，从而不断提高理论知识水平与
实际操作能力。
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