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内容概要

　　本手册全面系统地介绍了模具的热处理技术。
从模具的锻造过程、预备热处理方式到最后的热处理都进行了详细的阐述，对影响模具使用寿命的众
多因素进行具体归类与分析，并提出了科学合理的工艺手段与方法；根据材料的性能与热处理特点，
结合具体的模具热处理典型实例，对模具的热处理方法进行了比较与探讨，为提高目前我国模具的热
处理工艺与技术水平提供参考。

　　本手册概念清晰、图文并茂、实用性强，适于热处理工程技术人员、模具设计人员及热处理操作
者使用，也可供热处理专业与模具设计专业在校师生参考。
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