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前言

为了满足广大轧钢以及金属材料工作人员、技术人员和管理人员进一步掌握型线材原料—加热—轧制
—精整等四大工序的基本技术、新工艺、新技术以及产品质量的要求,进一步加强企业人才培养和推动
企业进步,我们编著了“轧钢生产技术问答”丛书，包括《轧钢基本知识问答》、《板带材生产技术问
答》、《型线材生产技术问答》、《连铸连轧技术问答》、《钢坯生产技术问答》五本分册。
  本丛书编者均长期从事实际生产、教学、科研工作，对专业能力培养具有一定研究。
本丛书在内容的选择及体系安排上，尽量满足生产一线操作技术人员实际能力培养的需求，体现现场
动手能力培训的思想，贴近生产实际，注重科学组织内容，合理安排内容体系，便于生产培训、教学
实施，具有很强的操作性。
  《型线材生产技术问答》以问答的形式介绍了棒材、线材、钢轨以及H型钢轧制生产过程中经常遇到
的生产技术难点、轧制缺陷及调整、轧机设备及调整等相关概念，重点描述了与钢轨以及H型钢生产
过程中所遇到质量缺陷及轧机调整的相关知识，以帮助从事轧钢生产行业的工程技术人员及广大轧钢
及相关专业的师生更加系统全面地了解、学习型钢生产的各个技术环节。
  本书第一～三章由内蒙古科技大学陈林编写；第四章、第五章由包钢轨梁厂总工程师吴章忠编写。
全书由陈林教授统稿并审定。
  在本书编写过程中，方琪、刘永珍以及张志扬、韩彩霞、武晨霞等参加了文字处理和整理等工作，
在此表示衷心感谢。
  我们衷心希望本丛书的出版能起到抛砖引玉的作用，也希望广大生产一线工人、工程技术人员、教
育工作者能加入到能力培养的研究和实践中来。
由于编者水平有限，书中难免有不当之处，恳请读者批评指正。
  编著者
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内容概要

　　本书以问答的形式介绍了棒材、线材、钢轨以及H型钢轧制生产过程中经常遇到的生产技术难点
、轧制缺陷及调整、轧机设备及调整等相关技术，重点描述了与钢轨以及H型钢生产过程中所遇到质
量缺陷及轧机调整的相关知识。
 　　本书在内容的选择和体系安排上，尽量满足生产一线操作技术人员实际能力培养的需求，具有很
强的操作性。
对从事轧钢生产行业的工程技术人员及广大轧钢及相关专业的师生具有较强的参考价值。
 　　一级分类:科技图书　　二级分类:冶金　　三级分类:冶金
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书籍目录

第一章　型线材基础知识　1.何谓型钢？
型钢在国民经济中占有什么地位？
　2.型钢的分类方法有哪些？
　3.简单断面型钢、复杂断面型钢和周期断面型钢的特征是什么？
　4.型钢有哪些生产方法？
　5.热轧型钢如何表示？
其规格范围和用途是什么？
　6.热轧复杂断面型钢生产的特点是什么？
　7.热轧型钢生产系统是什么？
　8.热轧非合金钢和低合金钢型钢的生产工艺过程由哪些基本工序组成？
　9.热轧合金钢型钢生产工艺过程由哪些基本工序组成？
　10.大型型钢产品有哪些规格？
　11.大型型钢生产工艺过程由哪些基本工序组成？
其特点是什么？
　12.中型型钢生产工艺过程由哪些工序组成？
其特点是什么？
　13.小型型钢产品有哪些规格？
怎样表示？
　14.小型型钢生产工艺过程由哪些工序组成？
其特点是什么？
　15.有哪些特殊轧制方法用于生产型钢？
　16.冷轧型钢的种类和特征有哪些？
　17.弯曲型钢的种类和特征有哪些？
　18.何为经济断面型钢？
其特征有哪些？
　19.型钢生产的发展趋势是什么？
　20.轧制过程中轧件头尾温差的影响如何？
　21.轧件头尾允许温差受什么因素的影响？
　22.何谓压缩比？
　23.各种原料怎样确定压缩比？
　24.各种轧材成品怎样确定压缩比？
　25.变形程度与应力状态对产品组织性能有何影响？
　26.变形温度、速度对产品组织性能的影响如何？
　27.变形速度或轧制速度对产品组织性能的影响如何？
　28.常见的原料表面缺陷有哪些？
　29.清理原料表面缺陷有哪些方法？
各有什么优缺点？
　30.热轧前为什么要对原料进行加热？
　31.钢的加热有哪些要求？
　32.钢的加热工艺制度包括哪些内容？
　33.热轧型钢生产用原料有哪几种？
　34.型钢生产对原料有哪些要求？
　35.型钢生产用加热炉有哪几种温度制度？
各有什么优缺点？
　36.何谓型钢的柔性轧制技术？
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　37.何谓型钢的高精度轧制技术？
　38.何谓型钢的低温轧制技术？
　39.何谓型钢的无头轧制技术？
　40.什么是无头焊接轧制技术？
　41.无头焊接轧制工艺过程有哪些？
　42.无头焊接轧制的优点有哪些？
　43.何谓切分轧制？
切分轧制适用于什么情况？
　44.切分轧制的方法有哪几种？
　45.切分轧制的优点　46.切分导卫在切分轧制中?什么作用？
　47.切分轧制前后轧件断面形状的不同组合有哪几种？
　48.切分轧制在棒材生产中使用的现状如何？
　49.改善轧件咬入条件有哪些方法？
　50.棒材生产中为何要采用切分轧制技术？
　51.切分轧制的工艺流程如何？
　52.切分轧制的关键技术是什么？
　53.切分轧制中切分盒粘钢是如何产生的，应采取哪些措施避免？
　54.切分轧制时双线活套与双线导槽的使用有哪些区别？
　55.二切分轧制有何特点？
　56.三切分轧制有何特点？
　57.什么是切分导卫？
　58.切分导卫使用?有哪些注意事项？
　59.如何解决双线轧制时两线磨损量不同的问题？
　60.切分刀粘钢是如何引起的？
　61.切分轧制中，有哪些原因造成两根成品轧材的米重不同，在生产中如何进行调整？
　62.切分导卫和导辊楔形角度在棒材连轧中起什么作用？
　63.热轧型钢生产中怎样采用控制轧制？
　64.什么是自由尺寸轧制技术？
　65.自由尺寸轧制技术有何优点？
　66.何谓无孔型轧制？
　67.无孔型轧制变形规律是什么？
　68.无孔型轧制变形特点？
　69.采用无孔型轧制方法时主要考虑的因素有哪些？
　70.无孔型轧制存在的问题及解决的办法是什么？
　71.孔型设计对轧件精度有何影响？
　72.无孔型轧制的受力特点是什么？
　73.无孔型专用导卫装置的设计特点是什么？
　74.无孔型轧制有什么特点，其经济意义有哪些？
　75.何谓热轧型钢工艺润滑？
　76.热轧工艺润滑的机理是什么？
 第二章　型钢孔型设计第三章　钢轨及H型钢轧制技术第四章　型钢轧制缺陷及调整第五章　型钢轧
机及其调整参考文献
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章节摘录

版权页：插图：特别是头部的最大偏差。
头部不良引起的故障最多。
要保证轧件精度，必须严格控制钢坯尺寸精度。
钢坯尺寸的波动会影响轧件尺寸及机座间的张力，特别是对粗轧前几道影响较大。
为此近几年粗轧机组都采用单独传动，以便及时灵活地调节轧制速度，保证微张力轧制。
要保证轧件精度，轧机机座的刚度、精度都必须达到相当高的水平。
轧机精度提高后，槽孔加工误差和轧机部件间不可控制的配合间隙将占去标准规定偏差的一大部分，
必须减少这部分造成的偏差误差，使偏差损失不大于偏差值的三分之一。
因为生产线材的轧制压力不大，机件弹性变形量也不大，所以线材轧机的精度比刚度更重要，高刚度
的追求应当适度。
轧件温度也是影响高速轧制的重要因素，要保障轧件精度，必须保证轧件温度均匀稳定，所以要求加
热温度均匀，控冷设施灵敏。
轧制工艺制度主要包括变形制度、速度制度和温度制度。
在一定轧制条件下，完成从坯料到成品的变形过程称为变形制度。
其主要内容是确定变形量和道次变形量。
变形量的分配是工艺设计的重要参数，它是轧制设备选择和孔型设计的主要依据。
变形制度对轧机产量、产品质量起重要作用。
速度制度的主要内容是选择轧制速度，也就是确定各道次的轧制速度以及不同阶段的速度。
温度制度规定了轧制时的温度区间，即开轧温度和终轧温度。
轧机的速度锥是用来表示各架轧机在电机为最高转速轧辊为最小辊径时与电机为基本转速、轧辊为最
大辊径时所构成的允许轧制速度范围，或是在电机为最高转速与电机为基本转速所成的允许轧辊转速
范围和轧制产品、轧制速度制度的相关关系图表。
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编辑推荐

《型线材生产技术问答》由化学工业出版社出版。
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