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内容概要

本书主要内容包括数控机床加工技术、FANUC 0i-T数控车床编程与操作(复合循环、宏程序)
、SIEMENS 802D数控车床编程与操作、广州数控(GSK980T)数控车床编程与操作、自动编程简介、数
控车床的维护使用。
    本书可作为职业技能鉴定培训的教材，也可作大专、高职、中专等数控专业师生的教科书，还可供
从事相关工作的技术人员和数控机床操作人员参考。
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