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前言

　　高等职业教育作为我国三大教育体系中的重要组成部分和高等教育发展中的一个类型，肩负着培
养面向生产、建设、服务和管理第一线需要的高技能人才的使命，在我国加快推进社会主义现代化建
设进程中具有不可替代的作用。
本书按照教育部高职高专化工技术类专业教学指导委员会的发展规划，依据教育部“关于全面提高高
等职业教育教学质量的若干意见［高教（2006）16号］”和“教育部、财政部关于实施国家示范性高
等职业院校建设计划加快高等职业教育改革与发展的意见”，参照相关的国家职业资格标准，针对我
国化工技术领域和职业岗位（群）的任职需要，以应用性职业岗位需求为中心，以学生能力培养、技
能实训为本位，以培养基本操作技能为主线，力求教材内容和职业资格认证培训内容有机衔接。
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内容概要

　　《有机化工生产技术与操作》根据化工技术领域和职业岗位（群）的任职要求，参照相关的国家
职业资格标准编写而成。
 《有机化工生产技术与操作》主要内容有化工装置的总体开车运行；乙烯、乙炔、甲醇、甲醛、醋酸
、环氧乙烷、氯乙烯、丙烯腈、丁二烯、精对苯二甲酸、苯乙烯、邻苯二甲酸二辛酯等典型有机化工
产品的生产准备、生产方法选择、生产条件确定、工艺流程组织、开停车与正常生产操作步骤和要求
、异常生产现象的判断和处理等；同时作为“学习拓展”，简要阐述了化工产品的包装贮运、安全生
产技术、“三废”治理与环境保护、节能措施、新技术、新工艺等。
每个项目后的“知识链接”对有机化工产品生产的共性知识进行了补充介绍。
 　　《有机化工生产技术与操作》具有实用性、综合性、典型性和先进性，既可作为高职高专院校化
工技术类专业培养高技能人才的学习教材，也可作为从事化工、石化及相关行业的工程技术人员、生
产管理人员以及生产一线高级操作人员了解新知识、新技术、新工艺、新方法，扩展专业知识范围，
提高生产操作技能，取得相应职业资格证书的参考用书。
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章节摘录

　　2.空气吹扫操作　　（1）吹扫方案化工管道及设备的空气吹扫，应预先制定吹扫方案，其内容包
括编制依据、吹扫范围、吹扫气源、吹扫应具备的条件、临时配管、吹扫的方法和要求、操作程序、
吹扫的检查验收标准、吹扫中的安全注意事项及吹扫工器具和靶板等物资准备等。
　　（2）空气吹扫的基本要求选用空气吹扫，应保证足够的气量，使吹扫气体流动速度大于正常操
作流速，或不低于20m／s，以使其有足够的能量（或动量）吹扫出管道和设备中的残余附着物，保证
装置顺利开车和安全生产；对工艺管道的空气吹扫气源压力一般要求为0.6 ～0.8 MPa，对吹扫质量要
求较高的管道可适当提高压力，但不要高于其操作压力，对低压管道和真空管道可视情采用0.1 5～0.2
0MPa的气源压力吹扫；吹扫时，应将管道上安装的所有仪表测量元件（如流量计、孔板等）拆除，防
止吹扫时流动的脏物将仪表元件损坏，同时，还应对调节阀采取适当的保护措施；吹扫前，必须在换
热器、塔器等设备入口侧前加盲板，只有待上游吹扫合格后方可进入设备，一般情况下，换热器本体
不参加空气吹扫；吹扫时，原则上不得使用系统中调节阀作为吹扫的控制阀。
如需要控制系统吹扫风量时，应选用临时吹扫阀门；吹扫时，应将安全阀与管道连接处断开，并加盲
板或挡板，以免脏杂物吹扫到阀底，使安全阀底部密封面磨损；系统吹扫时，所有仪表引压管线均应
打开进行吹扫，并应在系统综合气密试验中再次吹扫；所有放空火炬管线和导淋管线，应在与其连接
的主管后进行吹扫，设备壳体的导淋及液面计、流量计引出管和阀门等都必须吹扫；在吹扫进行中，
只有在上游系统合格后，吹扫空气才能通过正常流程进入下游系统；对管径大于500mm和有人孔的设
备，吹扫前先要用人工清扫，并拆除其有碍吹扫的内件；所有罐、塔、反应器等容器，在系统吹扫合
格后应再次进行人工清扫，并复位相应内件，封闭时要按照隐闭工程封闭手续办理。
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