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前言

本教材作为“教育部高职高专规划教材”2004年出版以来，深受广大读者欢迎，被多所高校作为教材
使用。
于2007年被评为普通高等教育。
“十一五”国家级规划教材。
依照普通高等教育“十一五”国家级规划教材要求，结合高职高专学生对基础理论知识“必需、够用
”的原则，突出应用能力培养的指导思想；根据国家“绿色环保、低碳经济”等精神，本教材第二版
在基本保持第一版的风格基础上，增加了第四章“废旧橡塑制品循环利用厂典型车间工艺设计与布置
”等内容，突出强调了废旧橡塑制品循环利用的重要性，并通过“废旧橡塑制品循环利用厂典型车间
工艺设计与布置”新增的章节，重点介绍了轮胎翻新、再生橡胶、废旧塑料制品回收和循环利甩等方
面的工艺设计与工艺布置等知识。
第二版内容处理上，更加注重实际应用环节，对各章内容进行了必要的增删，并融入近几年出现的新
知识、新工艺、新材料，具有科学性、先进性、突出应用能力培养等特点。
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内容概要

　　《橡塑制品厂工艺设计（第2版）》是普通高等教育“十一五”国家级规划教材，是按照教育部
对高职高专人才培养指导思想，在广泛吸取近几年高职高专人才培养经验的基础上，根据2009年制订
的橡塑厂工艺设计编写大纲编写的。
全书共分为四章，第一章是橡塑制品厂特点和工厂设计的一般知识；第二章是橡塑制品厂工艺设计；
第三章是橡塑制品厂典型车间工艺设计与布置；第四章是废旧橡塑制品循环利用厂典型车间工艺设计
与布置。
 　　《橡塑制品厂工艺设计（第2版）》可作高职高专高分子材料加工专业、橡胶制品专业、塑料成
型加工专业教材，也可供中职学校高分子类专业使用，或供橡胶行业、塑料行业、废旧橡塑制品回收
与循环利用行业的工程技术和管理人员参考。
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第一章 橡塑制品厂特点和工厂设计的一般知识第一节 橡塑制品厂特点一、橡胶制品厂特点二、塑料
制品厂特点第二节 橡塑制品厂设计的一般知识一、工厂设计的基本概念二、工厂设计的目的三、工厂
设计的范围四、工厂设计的原则五、工厂设计的程序六、设计前期工作七、项目建议书八、可行性研
究报告九、设计任务书思考题第二章 橡塑制品厂工艺设计第一节 橡胶制品厂工艺设计与计算一、生
产规模的计算二、半成品和原材料消耗定额的计算三、橡胶制品生产工艺方案的选择和论证四、生产
设备台数的计算五、半成品存放面积的计算六、生产仓库面积的计算七、各种动力介质消耗量的计算
八、生产人员的配备九、向有关专业提出的设计要求十、生产车间工艺布置设计十一、编制工艺设计
文件第二节 塑料制品厂工艺设计与计算一、工艺方案（生产方法）的选择与论证二、物料计算三、生
产工艺流程设计四、能量计算五、设备设计与选择六、车间布置思考题第三章 橡塑制品厂典型车间工
艺设计与布置第一节 橡胶制品厂典型车间工艺设计与布置一、炼胶车间工艺设计与布置二、轮胎车间
工艺设计与布置三、力车胎车间工艺设计与布置四、胶带车间工艺设计与布置五、胶管车间工艺设计
与布置六、胶鞋车间工艺设计与布置第二节 塑料制品厂典型车间工艺设计与布置一、塑料配制车间工
艺设计与布置二、挤出成型车间工艺设计与布置三、注塑车间工艺设计与布置四、塑料车间非工艺设
计简介思考题第四章 废旧橡塑制品循环利用厂典型车间工艺设计与布置第一节 废旧橡胶制品循环利
用厂工艺设计与布置一、轮胎翻新车间工艺设计与布置二、再生胶车间工艺设计与布置第二节 废旧塑
料制品循环利用厂工艺设计与布置一、塑料回收再生方法二、废旧塑料的熔融再生法三、废旧塑料的
其他回收与利用技术思考题附录附录1橡胶设备检修系数计算表附录2橡胶设备利用系数计算表参考文
献
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章节摘录

插图：（2）产品品种多  塑料制品产品品种可按加工方法分类，也可按产品外观形状分类，还可按使
用特点分类，其主要品种有：注塑管、棒、丝、板、片材、薄膜、仿皮人造革、壁纸、各种涂层制品
、各种注塑制品、各种复合增强制品、层压制品、中空容器、烧结制品、搪塑制品、吹塑制品等。
这些制品有的可用一种设备加工完成，生产工艺比较简单；有的需要很多工序加工而成，生产工艺非
常烦琐；还有的制品只能用一种加工工艺生产，而有的制品可用几种工艺生产。
所以在设计时，要根据产品的特点，在满足产品质量情况下，采用最简单的工艺生产。
一般塑料制品多属体积大、重量轻的货物，给运输带来困难。
因此，大型加工厂宜靠近水运和铁路线。
（3）加工方法多塑料制品的加工方法主要有注塑、挤出、压延、吹塑、压制、浇铸、发泡、热成型
、旋转模塑、传递模塑、搪塑、层压、涂层、双轴拉伸等。
由于塑料工业较为年轻，因而塑料制品加工方法和塑料制品加工机械大多由金属成型和陶瓷加工及橡
胶加工演变而来。
所以在工艺设计时，要对各种加工方法全面了解，相互比较，选择合理的加工方法。
（4）加工设备类型多塑料加工设备主要有捏合机、密炼机、开放式炼塑机、注塑机、挤出机、压延
机、吹塑成型机、压机、热成型机、二次加工机械等。
在生产工艺布置时有的以单台机形式布置，如开放式炼塑机、注塑机、压机等；但大多是以“线”的
形式布置，如挤出生产线、压延生产线、吹塑成型生产线、双轴拉伸薄膜生产线等，所以在工艺设计
时，如是单机生产，要考虑各机台的各产品的互用性和排布的合理性；如是生产线，则要考虑生产线
上的辅机，使辅机与主机合理、协调配合。
（5）工厂规模可小可大从年产塑料制品数十吨到上万吨均可，但不宜过大。
塑料制品品种可单一，也可多样化。
一个完整的加工厂应包括原材料仓库、生产车间、整装车间、成品仓库、机修车间、模具车间、水电
气公用设施、试验室、开发设计部门、经营管理部门以及生活设施等。
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编辑推荐

《橡塑制品厂工艺设计(第2版)》：高职高专教材
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