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内容概要

　　《机床电气自动控制》从机床电气自动控制的应用和维修出发，把握典型机床和数控机床的电气
自动控制系统应用特点，系统介绍了机床电气自动控制的基本概念及发展过程、电力拖动系统及其运
动分析、常用电动机应用基础、机床常用低压电器、电气控制基本环节、典型机床电气控制、可编程
控制器及其应用、自动控制基础、步进电动机控制系统、直流调速控制系统、交流调速控制系统、位
置随动控制系统等内容。
　　《机床电气自动控制》可作为高职高专机电一体化、数控技术应用、自动化等机电类专业教材，
也可作为职工培训和自学教材，还可供从事机床电气自动控制的技术人员参考。
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