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前言

　　随着我国电力事业的迅速发展，中小型交流异步电动机已被广泛应用在工业和人们的日常生活中
。
了解和掌握一定的电动机使用和维修知识，并做到合理使用，保证生产和生活的顺利进行，不仅仅是
电动机维修专业人员的需要，也是所有使用人员应该做到的。
为此，我们编写了这本书。
　　考虑到广大初学者的实际情况，本书所有内容均力求做到“深入浅出，一看就懂，一学就会”。
为此，本书以直观的实体图为主，附加适当说明的形式，系统地介绍了三相异步电动机的故障现象、
原因分析、故障查找和排除方法、绕组的制作和嵌线浸漆、性能试验等多方面的知识。
　　本书中所有内容均来自于生产和维修行业实践，其中有很多是编者（曾主管国内某知名电机生产
企业质量检验和售后服务技术工作30余年）亲自处理过的案例，所以具有极强的现场可操作性和实用
性。
　　本书既是初学者的入门教材，可供具有初中及以上文化水平的人员阅读，同时也是相关职业的中
专、技校师生们的参考资料。
　　本书主要由才家刚编写，参加编写和绘图的还有赵文彬、才雪冬、李红、齐永红、王爱红、薛红
秋、吴亚旗、施兰英等。
　　在本书编写过程中，北京毕捷电机股份有限公司（北京市电机总厂）领导和很多富有实践经验的
工程师、专业技术人员和现场维修人员给与了大力支持。
在此一并表示衷心的感谢。
　　由于编者的技术水平和实践经验有限，书中难免有不妥之处。
恳请广大读者批评指正。
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内容概要

本书以图解的形式，详细地介绍了三相交流低压中、小型异步电动机的常见故障分析判定、修理技术
，以及检查和试验方法，直观地展现了复杂的技术问题和操作工艺，使学习很容易。
　　本书的内容均采自于国内有丰富经验的电机制造和修理企业，因而具有很强的可操作性和使用价
值。
此外，书后的电机修理常用数据也为修理工作提供了方便。
本书可供电机使用和维修工及相关技术人员阅读；电机设计和制造部门的工程技术人员及职校、技校
相关专业师生也可参阅；对于初学者更是一本不可多得的入门教材。
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章节摘录

　　c.由于原始设计缺陷、加工工具缺陷、所用材料性能参数或生产工艺波动等原因造成的，如定子
铁心槽距不均、铁心导磁性能在各个方向不一致、绕组端部整形不规则等。
　　d.对于有较多匝数的绕组，其中一相绕组匝数略多或略少于正常值。
　　e.对于多股并绕的线圈，在连线时，有的线股没有接上或结点接触电阻较大，此时两个绕组的直
流电阻也会有一定差异。
　　f.由两个闸流管组成的匝间仪，在使用较长时间后，会因两个闸流管或相关电路元件（如电容器
的电容量及泄漏电流值等）参数的变化造成加载时输出电压有所不同或振荡周期不同，从而使两条曲
线产生一个较小的差异，此时，对每次试验（如三相电机的三次试验）都将有相同的反应。
但应注意，该反应对容量较大的电机会较大，对容量较小的电机可能不明显。
　　g.仪器未调整好，造成未加电压时两条曲线就不重合。
　　h.被试绕组与仪器之间的连线某些连接点接触不良，使相关线路直流电阻加大。
　　③两条曲线都很平稳，但差异较大，如图9-10（c）所示。
可能是由下述原因造成的：　　a.两个绕组匝数相差较多或其中一个绕组内部相距较远（从线圈匝与
匝的排列顺序上来讲较远，如总计100匝的绕组中的第1匝和第80匝）的两匝或几匝已完全短路，此时
两个绕组的直流电阻会有较大差异。
　　b.两个绕组匝数相同，但有一个绕组中的个别线圈存在头尾反接现象，此时两个绕组的直流电阻
会基本相同，但交流电抗却会相差很多（有线圈头尾反接的绕组交流电抗要比正常的小很多）。
　　④一条曲线平稳并正常，另一条曲线出现杂乱的波形，如图9-10（d）所示。
其原因如下：　　a.曲线出现杂乱波形的绕组内部存在似接非接的匝间短路，在高电压的作用下，短
路点产生电火花，如发生在绕组端部，则可能看到蓝色的火花，并能听到“吱、吱”的放电声。
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