
第一图书网, tushu007.com
<<滚镀工艺技术与应用>>

图书基本信息

书名：<<滚镀工艺技术与应用>>

13位ISBN编号：9787122083739

10位ISBN编号：712208373X

出版时间：2010-7

出版时间：化学工业出版社

作者：侯进

页数：324

字数：432000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<滚镀工艺技术与应用>>

前言

滚镀承担了小零件电镀加工的绝大部分任务，加工量约占整个电镀加工的50%，范围涉及诸如紧固件
、冲压件、水暖件、电子元器件及其他类似的大批量镀件等。
滚镀的镀种包括镀锌、铜、镍、锡、铬、金、银及合金等几十种，一般只要能用于挂镀的电镀工艺就
能用于滚镀。
所以，滚镀在电镀企业中应用非常普遍，其重要性与挂镀几乎不相上下。
并且，滚镀与小零件挂镀相比优势非常明显，例如，可大大提高劳动生产效率、镀层表面质量好、镀
层厚度波动性小、占地面积小等。
 但滚镀同时也存在不少问题。
例如，滚镀过程中产生零件的混合周期，混合周期对滚镀的电镀时间和镀层厚度波动性均产生重要影
响；滚筒的封闭结构造成滚镀镀层沉积速度慢、镀液分散能力和深镀能力下降及槽电压较高等结构缺
陷；间接导电方式造成滚镀时槽电压升高、电流传输不平稳、各零件上电流分布不均匀等；难以定量
控制镀件表面的电流密度，这给滚镀生产带来极大不便；滚镀的溶液组分变化快，溶液带出量多，零
件的形状、大小和镀层厚度受到限制等。
凡此种种，使得滚镀在电沉积条件、镀液成分及工艺条件控制、设备条件、稳定生产等方面均比挂镀
复杂且困难得多。
 但目前行业中有关滚镀的知识和内容是散落的、混乱的，所以有必要对多年来滚镀技术发展过程中取
得的宝贵经验与成果、存在的问题与对策等进行归纳、总结并整理成册。
 书中首先对滚镀的特征、优缺点及分类等内容进行较为全面的总结，在肯定滚镀劳动生产效率高、镀
层表面质量好等优越性的同时，提出混合周期带来的缺陷和滚筒封闭结构带来的缺陷是其两大重要缺
陷。
两大缺陷对滚镀生产效率和产品质量的提高造成严重影响，使滚镀的优越性不能得以充分发挥，所以
应积极采取措施加以解决或改善。
然后以如何采取措施及采取何种措施为主要任务，逐次展开对全书的叙述，并始终将滚镀混合周期和
结构缺陷两大内容中所蕴涵的道理贯穿于整本书中。
力图为治疗滚镀的两大“顽疾”找到一副良药，以充分发挥其劳动生产效率高的优越性，从而更好地
服务于生产。
书中主要从滚镀的工艺控制和槽外控制两个角度着手，提出改善滚镀两大缺陷可采取的具体措施，如
开发性能优良的滚镀专用添加剂、采用细长形滚筒、改进筒壁开孔、向滚筒内循环喷流、采用振动电
镀等，并论证了两个角度在改善滚镀缺陷所起作用中的主次关系。
还对当前滚镀技术中存在的诸多难点和热点进行了深度剖析和论述，如滚镀的主盐浓度、滚镀电流密
度控制方法、滚镀酸铜、滚镀铬、“滚筒眼子印”、滚镀的赫尔槽试验、钕铁硼零件滚镀等。
并对近些年发展较快的振动电镀技术专章进行了全面总结，以使其能够更加健康地发展，充分发挥其
滚镀技术改革中的“排头兵”作用。
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内容概要

滚镀是电镀加工的一种常用方式。
本书首先对滚镀的特征、优缺点、工艺及设备等内容进行了较为全面的总结，提出混合周期带来的缺
陷和滚筒封闭结构带来的缺陷是其两大重要缺陷。
然后以如何采取措施及采取何种措施为主要任务，逐次展开对全书的叙述。
书中主要从滚镀的工艺控制和槽外控制两个角度着手，提出改善滚镀两大缺陷可采取的具体措施，还
对当前滚镀技术中存在的诸多难点和热点进行了深度剖析和论述，并对近些年发展较快的振动电镀技
术专章进行了全面总结。
     本书适合滚镀生产及装备制造的技术人员阅读，也可供高等院校电镀专业、表面处理专业师生参考
。
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章节摘录
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媒体关注与评论

作者在本书中对滚镀过程中滚筒结构的影响、受镀件的运动、受镀材质的影响、滚镀溶液及工艺条件
等作了较全面的论述，有理论，有实践，还有一些实例.内容丰富，通俗易懂，不失为一部全面的、极
有价值的专业著作。
　　——张宏祥（天津大学教授）难能可贵的是，书中向读者揭示了目前滚镀技术中所存在的问题.如
滚镀的混合周期、结构缺陷、电流密度的定量控制等，并为解决这些问题提出了多方面应对措施。
这对促进滚镀技术的良性发展具有重要的意义。
　　——蒋宇侨（中国电子学会高工，资深电镀专家）
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编辑推荐

《滚镀工艺技术与应用》：滚镀是电镀的重要形式，是小零件电镀的首选方案。
《滚镀工艺技术与应用》第一次对滚镀工艺技术进行了全面系统的介绍，提出了滚镀技术的特征，阐
述了各种单金属和合金镀层的滚镀工艺，针对滚镀工艺中的混合周期和结构带来的滚镀缺陷，从工艺
、设备等各个方面提出克服滚镀缺陷的方法和具体措施。
《滚镀工艺技术与应用》对滚镀技术中存在的许多热点和难点进行了深度剖析和讨论，对近年发展较
快的振动电镀技术也进行了全面的介绍。
《滚镀工艺技术与应用》可供电子产品制造工程师、电镀工艺师、电镀设备设计师及销售服务人员阅
读，也可供应高校电镀工艺专业的师生参考。
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