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前言

生产过程控制技术近年来发展异常迅速，随着生产过程的连续化、大型化和不断强化，随着对过程内
在规律的进一步了解，以及仪表、计算机技术的不断发展，它获得了更大的进展。
因此，有关过程控制技术的论著、教材纷纷问世，人们从各种不同的应用角度，力图更为系统地对这
门学科进行论述和探讨。
可以说在自动控制领域中，过程控制已独树一帜。
在这种情况下，要想在一本书中，尤其是在一本学时数有限的教材中，把过程控制技术的有关内容全
面地包括进去，已是很难实现的事情了。
针对这一现实，本书编写的宗旨是，把目前在工业生产过程中应用比较成熟的控制系统和控制方案作
为重点内容，进行较为系统的阐述，从基本理论分析，到生产现场的实施，深入浅出，一一探讨。
而以往包含在过程控制中的有些内容，诸如系统辨识、过程动态学、最优控制、自适应控制、新型控
制系统（预测、推断控制等）、计算机控制与集散系统等，因它们已各自自成体系，因此再把它们详
细编写到本书中，不仅篇幅膨胀，难以容纳，而且在各高等院校已就上述内容分别开设了相应的课程
，并已有各自的教学用书，已无必要再捏合在这一本书中。
我们认为，这样处理将更能使本书线索清晰，条理分明，便于学习和掌握。
本书可作为工业自动化、检测技术及仪器仪表等专业本科生、函授、夜大等教材。
本书并有如下的特点。
首先，各章节选材合理，需要研讨的问题都有完整的交待，能帮助读者建立一个系统的概念，全面正
确地掌握各知识点。
同时，适当运用控制理论加以论证，进行必要的定量或定性分析。
对工程性的内容则侧重从物理概念上予以解释。
考虑到本书涉及的是一门工程实践性很强的学科，许多知识只有通过亲自动手实践，才能真正掌握，
所以本书尽量把实验内容结合到各有关章节中去。
由于我校自动化教研室开发研制的微型液位实验装置被不少院校所采用，因此在本书中结合微型液位
实验装置，对实验的目的、方法等内容作了适当的介绍，还是有价值的。
此外，在每个章节的后面都附有习题、思考题，以加深和巩固学习效果。
全书共分两篇，第一篇过程控制系统，对在工业过程中常用的或较为成熟的控制系统作比较详细的讨
论，对近年来出现的一些新型控制系统也进行了一定的介绍，使读者熟悉并能灵活应用各类控制系统
。
第二篇过程控制工程，结合石油、化工、热电、轻工等工业过程中具有代表性的典型单元操作过程，
从被控过程的特性、基本控制方案到新型控制方式作简明扼要的叙述，为读者确定生产过程的控制方
案打下扎实的基础。
全书共十四章，其中第一、二、六、七、九、十章为周庆海编写，第三、四、五、八、十一、十二、
十三、十四章为翁维勤编写，各章节所附思考题及习题由周庆海编辑。
由于编者水平所限，在内容选删、组织及编写上，难免有不妥之处，请读者予以指正。
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内容概要

　　《过程控制系统及工程(第3版)》共分两篇14篇。
第一篇过程控制系统，对工业过程中常用的或较为成熟的控制系统作了比较详细的讨沦，对近年来出
现的新型控制系统作了扼要的介绍。
第-篇过程控制工程，结合石化，化工，热电，轻上等工业过程中典型操作单元，从被控过程的特性，
基本方案到新型控制方式，作了简明的叙述。
　　《过程控制系统及工程(第3版)》由浅入深，重点突出，选材精炼，便于自学，适合作为工业自动
化、检测技术及仪器仪表专业的本科生.函大，夜大的教材，也可作为工程师继续教育的参考书。
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章节摘录

插图：1.8.2控制系统的整定（1）系统整定的目的所谓控制系统的整定，就是对于一个已经设计并安装
就绪的控制系统，通过控制器参数（δ、Ti、TD）的调整，使得系统的过渡过程达到最为满意的质量
指标要求。
一个控制系统的质量取决于对象特性、控制方案、干扰的形式和大小，以及控制器参数的整定等各种
因素。
一旦系统按所设计的方案安装就绪，对象特性与干扰位置等基本上都已固定下来，这时系统的质量主
要取决于控制器参数的整定。
合适的控制器参数会带来满意的控制效果，不合适的控制器参数会使系统质量变坏。
但是，决不能因此而认为控制器参数整定是“万能的”。
对于一个控制系统来说，如果对象特性不好，控制方案选择得不合理，或是仪表选择和安装不当，那
么无论怎样整定控制器参数，也是达不到质量指标要求的。
因此，只能说在一定范围内（方案设计合理、仪表选型安装合适），控制器参数整定合适与否，对控
制质量具有重要的影响。
有一点必须加以说明，那就是对于不同的系统，整定的目的、要求可能是不一样的。
例如，对于定值控制系统，一般要求过渡过程呈4：1的衰减变化；而对于比值控制系统，则要求整定
成振荡与不振荡的边界状态；对于均匀控制系统，则要求整定成幅值在一定范围内变化的缓慢的振荡
过程。
这些都将在以后分别给予介绍。
对于单回路控制系统，控制器参数整定的要求就是通过选择合适的控制器参数（δ、Ti、TD），使过
渡过程呈现4：1衰减过程。
控制器参数整定的方法很多，归结起来可分为两大类：一类是理论计算方法，另一类是工程整定方法
。
从控制原理知道，对于一个具体的控制系统，只要质量指标规定了下来，又知道了对象的特性，那么
，通过理论计算的方法（微分方程法、频率法、根轨迹法、M圆法等）就可以计算出控制器的最佳参
数。
但是，由于对象特性的测试方法和测试技术的未尽完善，石油、化工对象的可变性，往往使对象特性
难以测得，或者即使测得，但是所得到的对象特性数据不够准确可靠，且因计算方法一般都比较繁琐
，工作量大，耗时较多，因此，长期以来这种理论计算方法在工程实践中没有得到推广和应用。
然而，随着计算机在生产过程中的广泛应用，控制器参数整定的理论计算方法将会不断地得到应用和
推广。
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编辑推荐

《过程控制系统及工程(第3版)》是由化学工业出版社出版的。
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