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前言

　　车削加工是一种最基本的加工方法。
　　车削加工是利用工件的旋转运动和刀具的直线运动来改变毛坯的形状和尺寸，把毛坯加工成符合
图样要求的合格零件，它的应用相当广泛。
　　在车削加工过程中，技术工人必须掌握必要的专业知识与基本操作技能，以及一些成熟的实践经
验，将专业知识与操作技能有机地融合在一起，力求解决生产中的实际问题，以保证产品质量、降低
加工成本、提高工作效率。
　　近年来，城乡经济和个体机械加工企业快速发展，对车工的需求量也越来越大。
为了使广大零起点人员能够尽快地掌握车工的基本技能，熟悉车削加工、操作，解决实际生产问题，
在化学工业出版社的组织下，我们编写了本书。
　　本书重点介绍实用技能，图、文、表并茂，通俗易懂，适合零起点入门人员边看图边学习。
　　全书共分7章，主要内容有认识车床、车工基础、圆锥面的车削、套类工件的车削、螺纹的车削
和几种特殊工件的车削等。
以典型的加工实例，详细介绍操作技能、技巧及注意事项。
　　本书可供欲从事车床加工、操作的入门人员学习使用，也可作为广大农村进城务工人员就业和再
就业的培训用书。
　　本书由张红丽主编，孟凡英、谷文明、于太安参编。
在编写过程中得到了张家口职业技术学院崔培雪老师的大力支持，在此表示衷心感谢。
　　由于编者的经验和水平有限，书中难免有不妥之处，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

本书主要介绍车削加工的基本知识点，如认识车床、车工基础、圆锥面的车削、套类工件的车削、螺
纹的车削及特殊工件的车削等。
     全书图、文、表并茂，重点讲述实用技能，通俗易懂，适合入门人员边看图边学习，也可作为广大
农村进城务工人员就业和再就业的培训用书。
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章节摘录

　　（3）车床的定期清洗　　首先清洗车床表面，擦净床身各死角。
清洗车床部件，重点是润滑系统。
在清洗中，注意检查各传动件的磨损情况，如有轻微毛刺、刻痕，应打主要原因修光。
调整间隙。
清洗时间一般为季末或节假日之前。
　　1.8.2 车床的定期维护　　车床经过一段时间使用后，各运动零件，因摩擦、碰撞等而被磨损。
为了使其恢复正常的技术状态，对车床一些部件进行适当的调整、维护，这就是车床的定期维护。
　　定期维护一般以半年左右进行一次为宜。
定期维护的内容如下。
　　①检查车床的技术状态及存在的问题。
　　②根据车床存在的问题，有目的地局部解体车床。
　　③检查解体部位各种零件存在的问题，然后对“症”进行维护。
　　④调整主轴轴承、离合器、链轮链条、丝杆螺母、导轨斜铁的间隙。
调整带的松紧程度。
　　⑤检查维护电器装置，更换损坏的元件。
　　⑥检查并调整安全装置。
　　⑦更换润滑油，按润滑油表加注润滑油。
　　1.8.3 车床的润滑　　车床的正确润滑是决定其正常运转的重要条件之一，作用是减少相对运动零
件的磨损，延长车床使用期限；减少摩擦损失，提高机械效率；降低温度，改善车床的工作条件及防
止生锈等。
　　金属切削机床常用的润滑方法如下。
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