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前言

《电气控制与可编程控制器技术》（第二版）于2005年出版以来已有五年了，已被许多高校选作电气
自动化专业教材，得到了广大读者的厚爱和支持，同时也对本书提出了许多宝贵的意见和建议，在此
表示衷心的感谢。
本书根据读者的意见和建议，在第三版中做了如下的修订：1.为了使初学者在了解常用低压电器结构
与动作原理的基础上，对工程电器实物有一定的感性认识，书中对各种电器的结构图增加了外形实物
图。
2.替换了一些陈旧的内容，并对意义不明确的部分内容进行了修正说明。
3.为了便于阅读理解，对书中一些内容进行了调整。
4.对书中FX2。
的指令及解释进行了修订，便于读者更加明了指令的使用和控制目的。
5.对书中部分PLC程序进行了修订，并增加了注解，便于阅读了解程序控制的思想和方法。
6.修订和增补了各章的习题。
7.为了突出工程应用能力的训练和培养，本书配有《电气控制与可编程控制器技术实训教程》出版，
读者通过该书的实验、控制程序的阅读训练和各种工程控制课题的设计与调试，可以快速提高PLC的
控制技术水平。
本书通过以上修订的第三版内容，在保持第二版原有结构和特点的基础上，力求内容更加完整，结合
图文，意义表达准确，更好地为教学和读者服务。
本书可作为高等学校电气工程及其自动化、机电一体化、冶金、化工自动化等相关专业的本、专科专
业教材，也可作为工程技术人员的工程应用参考书籍。
本书由南京师范大学电气与电子工程学院史国生主编，并编写了第五～十章，曹保国编写了第一、三
章，曹弋编写了第二、四章。
全书由史国生统稿，东南大学王念春教授、南京师范大学电气与电子工程学院赵阳教授主审。
本书在第三版的修订中，得到了南京师范大学、南京师范大学电气与自动化工程学院、南京师范大学
泰州学院等兄弟院校的大力支持和关心，在此深表谢意！
由于编者水平有限，书中难免有错误和不妥之处，敬请读者批评指正！
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内容概要

本书依据高等院校相关课程的教学大纲，从基础理论与工程应用的角度出发，系统地介绍了电气控制
中常用低压电器、基本环节、电气典型控制线路分析和电气控制系统设计方法，日本三菱公司FX2N可
编程序控制器的系统组成、工作原理、指令系统、编程方法、PLC控制系统实例分析和设计方法。
    本书注重内容的先进性和实用性，阐述简明扼要，并图文并茂，通俗易懂，每章附有适量的习题，
便于组织教学和读者自学；在理论联系实际方面，本书有实训教程相配套，以突出工程应用能力的训
练和培养；在内容的安排上，第一篇电气控制技术与第二篇可编程控制器技术之间既相互关联，又相
互独立，方便在教学中根据专业的需要，有选择地开设某部分的内容。
    本书可作为高等院校本、专科生产过程自动化和电气工程及其自动化，机械设计制造及其自动化等
专业的教材，也可作为相关工程技术人员的电气控制技术应用参考书。
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章节摘录

插图：一、PLC控制系统设计的基本原则设计任何一个PLC控制系统，如同设计任何一种电气控制系
统一样，其目的都是通过控制被控对象（生产设备或生产过程）来实现工艺要求，提高生产效率和产
品质量。
因此，在设计PLC控制系统时，应遵循以下基本原则。
（1）PLC控制系统控制被控对象最大限度地满足工艺要求。
设计前，应深入现场进行调查研究，搜索资料，并与机械部分的设计人员和实际操作人员密切配合，
共同拟定控制方案，协同解决设计中出现的各种问题。
（2）在满足工艺要求的前提下，力求使PLC控制系统简单、经济、使用及维修方便。
（3）保证控制系统的安全、可靠。
（4）考虑到生产的发展和工艺的改进，在配置PLC硬件设备时应适当留有一定的裕量。
二、PLC控制系统设计的基本内容PLC控制系统是由PLC与用户输入、输出设备连接而成的。
因此，PLC控制系统设计的基本内容应包括以下内容。
（1）选择用户输入设备（按钮、操作开关、限位开关、传感器等）、输出设备（继电器、接触器、
信号灯等执行元件）以及由输出设备驱动的控制对象（电动机、电磁阀等）。
这些设备属于一般的电气元件，其选择的方法在前面第一至四章中已作介绍。
（2）PLC的选择。
PLC是PLC控制系统的核心部件。
正确选择PLC对于保证整个控制系统的技术经济性能指标起着重要的作用。
选择PLC，包括机型、容量的选择以及I/O模块、电源模块等的选择。
（3）分配I/0点，绘制I/0连接图。
（4）控制程序设计。
包括控制系统流程图、梯形图、语句表（即程序清单）等设计。
控制程序是控制整个系统工作的软件，是保证系统工作正常、安全、可靠的关键。
因此，设计的控制程序必须经过反复调试、修改，直到满足要求为止。
（5）必要时还需设计控制台（柜）。
（6）编制控制系统的技术文件。
包括说明书、电气图及电气元件明细表。
传统的电气图，一般包括电气原理图、电器布置图及电气安装图。
在PLC控制系统中，这一部分图统称为“硬件图”。
它在传统电气图的基础上增加了PLC部分，因此在电气原理图中应增加PLC的I/O连接图。
另外，在PLC控制系统中的电气图中还应包括程序图（梯形图），通常称它为“软件图”。
向用户提供“软件图”，可便于用户在生产发展或工艺改进时修改程序，并有利于用户在维修时分析
和排除故障。
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编辑推荐

《电气控制与可编程控制器技术(第3版)》是高等学校规划教材之一。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<电气控制与可编程控制器技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


