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内容概要

本书详细介绍了国家体育场”鸟巢”钢结构焊接工程等9个国内夕L知名的建筑钢结构工程，基本涵盖
了建筑钢结构的制作工程、安装工程，建筑钢结构制作、安装综合工程以及建筑钢结构部分管
理(TQC)及科研工作。
书中应用大量的第一手资料，对所涉及工程进行了认真的总结分析，既有正面的经验，也有反面的教
训，涉及很多鲜为人知的经典焊接工艺及方法，这些工艺及方法从实践中来、到实践中去，准确无误
地为工程实践所检验证实。
读者从中完全可以找到我国建筑钢结构焊接技术发展的轨迹和脉络。
    本书工程数据准确可靠，可作为业主招标、企业投标的技术支持：也可作为相同或相似工程的技术
支持。
同时，本书介绍了丰富的实践经验，对工艺过程有适度、中肯的理论分析和综合评价。
    本书适合建筑钢结构设计人员、监理工程师阅读参考，也可作为大中专学生、其他行业的技术人员
学习焊接实用技术与工艺的参考书。
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章节摘录

　　全面质量管理是保证焊接质量的根本途径，没有有效的管理，再好的技术也难以实现；没有技术
，再好的管理也是空谈。
因此，建筑钢结构的质量管理应当有两大内涵，即管理基础工作；技术基础工作。
两项基础工作的有机结合，才是国家体育场“鸟巢”钢结构工程的真实质量管理。
　　（一）建立钢结构焊接质量保证体系，开展全面质量管理工作　　全面质量管理的核心是：“三
全、四个一切、五个管理要素”：　　“三全”的管理思想：全面的质量概念；全过程的质量管理；
全员参加的质量管理。
　　“四个一切”的观点：一切为用户服务；一切以预防为主；一切以数据说话；一切以PDCA循环
办事。
　　“五个管理要素”：人、机、料、法、环。
　　“鸟巢”钢结构焊接工程一开始就以全面质量管理思想为核心，指导整个焊接工程的顺利进行。
在进行技术准备时，我们首先建立了国家体育场“鸟巢”钢结构焊接工程质量保证体系，见图1.1 1。
　　所谓质量保证体系，就是采用TQC的基本思想，以提高焊缝质量、保证厚板焊缝一次合格率100
％为目标，运用系统管理的概念和方法，把国家体育场“鸟巢”钢结构焊接工程的各个阶段、各个环
节、每个管理人员和焊工的质量管理职能和质量管理意识以及实际操作工序有机、合理地组织起来，
形成一个有明确任务、职责、权限而又互相协调、互相促进的团结的整体，从而顺利完成国家体育场
“鸟巢”钢结构焊接工程的全部焊接工作。
　　（二）十个管理要点　　图1.1 1所示质量保证体系有许多创新点，由领导、专家、焊接工程师、
焊接技师、电焊工、电加热人员、探伤人员以及质量检查人员组成有机的管理体系，在工作中取长补
短，互相支持，加上各职能部门的出色工作，在“人、机、料、法、环”五大管理要素中分解出可操
作性强的十个管理点，使焊接工序始终处于受控状态，从而形成了具有国家体育场钢结构焊接工程特
色的管理模式，具备以下特点。
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