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前言

　　Pro／ENGINEER.（简称：Pro／E）是当今世界上应用最为优秀的高档CAD／CAE／CAM软件之
一，广泛应用于机械、电子、轻工、家电、航空航天等行业。
尤其在模具设计与制造领域，Pro／MOLDESIGN模块提供了方便实用的三维环境下塑料模具的设计与
分析工具。
利用这些工具，用户可以由塑料制件的三维实体模型建立起模具装配模型，设计分模面、浇注系统及
冷却系统，生成模具成型零件的三维实体模型，从而方便而准确地完成塑料模具核心部分的设计工作
。
利用EMX，还可以进行模架、标准件以及顶出系统的三维总装配图设计，完全实现模具的三维化设计
。
　　在Pro／E模具设计中，分模设计是其重点和难点，而模架设计、电极设计和模具工程图的转化也
是模具设计不可缺少的内容。
目前市面上的书籍介绍分模的多，而介绍模架设计、电极设计和模具工程图的转化的书籍少，能将以
上几部分内容通过-实例贯穿全部讲解的书籍则少之又少。
本书突出实用性，将Pro／E模具设计中遇到的问题通过实例一一给读者展示讲解。
　　本书以培养技术应用能力为主线，采用任务驱动式的理念来规划全书。
全书共八个任务，任务～至任务四讲解：Pro／E分模设计，任务五至任务七分别讲解Pro／E的EMX
5.0模架设计、模具工程图、电极设计，而任务八用电脑按钮模具与电极设计综合实例将以上七个任务
所涉及的内容进行融会贯通。
在任务的选择上，按照学习规律，由浅入深、循序渐进地安排实例任务。
在每个任务编写上，采用“学习目标-任务分解-知识准备一完成任务-评估练习”五个步骤进行，使得
读者带着问题学习。
在介绍软件功能上，抛弃传统软件书籍中按照软件功能顺序去介绍的思路，而采取围绕任务的完成来
介绍软件，使得读者在实际应用中掌握软件的功能。
最后通过与任务类似的评估练习来巩固整个学习过程，达到既学会软件又能用软件进行模具设计的双
重目的，从而取得好的学习效果。
　　本书由广东工贸职业技术学院徐勇军担任主编，兰州职业技术学院的张洲、杨晨担任副主编，广
东工贸职业技术学院周德生和陈娟也参加了编写。
任务一、五、八由徐勇军编写，任务四、六由张洲编写，任务三、七由杨晨编写，任务二由周德生和
陈娟编写。
南昌航空大学的尧军平教授主审了全书，并提出了很多宝贵的修改意见，我们在此表示诚挚的感谢！
　　为方便读者学习，书后附光盘，内容为各任务Pro／E的操作文档。
　　限于编者的水平，书中难免有不妥之处，敬请读者批评指正。
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内容概要

本书主要讲解了塑料盖分模设计、一模多腔分模设计、靠破孔分模设计、滑块分模设计、EMX 5.0模
架设计、模具工程图、电极设计、综合实例——电脑按钮模具与电极设计等。
在内容的选择上，按照学习规律由浅入深、循序渐进安排。
在编写上，采用“学习目标→任务分解→知识准备→完成任务→评估练习”五个步骤进行，可使读者
带着问题学习。
并且采取围绕任务的完成来介绍软件，使得读者在实际应用中掌握软件的功能。
书后附有光盘，给出了各个任务的Pro/E操作文档。
    本书可作为模具设计人员、大中专院校师生用书。
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章节摘录

　　1.3知识准备　　1.3.1注塑模具的相关知识　　将塑料原料加工成为制品的生产方法有很多，其中
常用的有注塑、挤出、压塑和吹塑等。
注塑成型也称注射成型，它可以用来生产几何形状非常复杂的塑料制品。
注塑成型具有制品精度高、生产效率高、生产条件比较好、生产操作容易等优点。
　　注塑成型在整个塑料制品生产行业中占有非常重要的地位，目前，除了少数几种塑料外，几乎所
有的塑料都可以采用注塑成型。
据统计，注塑制品约占所有塑料制品总产量的30％。
全世界每年生产的注塑模数量占所有塑料成型模具数量的50％。
　　要成为一个合格的注塑模具设计师，了解相关的基础理论知识是必不可少的，因此也就需要查看
大量此方面的专业文献。
本书提及一些基本的知识要点，使大家对此有所认识，并知道去了解哪些内容。
对于那些曾经钻研这方面内容的读者，可以略去这些内容不看。
　　（1）高分子材料的成型理论　　对高分子材料性能的认识，是在塑料制品的设计过程中就应该
具备的。
对于塑料的分子结构、组成和力学性能等方面的知识读者可查阅相关书籍，但必须熟悉常用的种类和
热学性能，比如成型温度、成型压力及周期、所能获得的精度等。
例如，聚丙烯（PP）成型十分容易，所以模具的温度要求不高，为35～65℃，收缩较小，容易脱模，
其高精度的建议等级是5级。
　　（2）注射成型的工艺过程　　注射成型可以分为加料、塑化、注射入模、保压、冷却和脱模共
六个步骤，基本上就是材料的塑化、流动和冷却过程，而成型前有前处理的工作，包括原料的预处理
和镶件的预热等，制件通常也有退火和调湿等后处理。
塑料的流动过程其实还可以分为充模阶段、压实阶段、倒流阶段和浇口冻结后的冷却阶段等。
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