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前言

挤塑成型是塑料制品的主要加工方法之一，它是通过挤出机的加热和混炼使固态原料变成均匀的黏性
流体，在挤压系统的作用下，以一定的压力和速度连续地通过机头而获得一定的形状，再通过冷却定
型而得到所需要的成型制品。
挤塑制品的品种范围很广，如塑料管材、棒、丝、板（片）材、薄膜、异型材及电缆包层、金属涂层
、铝塑复合管、造粒等，所以在机械、交通运输、建筑、化工、家具及日用品等诸多领域中到处可见
。
随着经济的发展，我国已成为一个塑料工业大国。
塑料制品的应用越来越广泛，到处呈现出“以塑代钢”、“以塑代木”、“以塑代瓷”的现象。
进入21世纪，对挤塑制品的需求量大幅度增加，但是，挤塑制品的成型加工是与挤塑机头的结构设计
密切有关的，因此必须大力开发挤塑机头的工程技术。
为了及时实现挤塑成型工艺及机头设计参考资料的集结，与时俱进，笔者根据多年来教学与生产实践
的经验，编写了《实用挤塑机头结构图集》一书，以满足广大从事挤塑机头设计的工程技术人员，在
校的大、中专学生的需求。
由于此图集在挤塑机头方面资料齐全，对初学挤塑机头设计的人员尤为实用。
本书共分6章，主要内容为挤出成型技术、挤出成型机头分类、挤出机头的结构设计、挤出机设备、
挤塑机头的其他辅助装置、123个挤塑机头应用实例、附录。
在附录中列出了塑料加工温度、塑性参数、挤出机头、挤出制品的缺陷分析、机头材料等资料，便于
设计者参考使用。
本书内容丰富，较多地介绍了生产实例，密切结合生产实际，技术参数实用，文字、图、表紧密配合
，文字通俗易懂，对挤塑制品加工行业的工程技术人员是一本很有价值的参考书。
本书在编写过程中，得到了刘薇、洪永刚和丁惠珍等工程师们的协助，在此表示衷心的谢意。
由于编者水平有限，书中有不妥和错漏之处在所难免，恳请读者不吝赐教，以便得以修正，以臻完善
。
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内容概要

本图集系统地介绍了挤塑成型及机头结构设计实用技术。
内容包括挤出成型技术、挤出成型机头分类、挤出机头的结构设计、挤出机设备、挤塑机头的其他辅
助装置，并以结构和设计为主要内容介绍了120多个挤塑机头应用实例，及时反映了国内外现代先进的
挤塑机头设计技术。
     本图集注重实际，避开了严密的理论叙述，结构体系新颖，技术内容全面，实用性强，能拓宽思路
，概念清晰、易懂，便于自学。
     本图集可供从事挤塑成型模具设计人员、工程技术人员和自学者使用，同时，又可作为模具培训教
材，还可作为高等院校及大中专学校的模具设计专业的教科书或教学参考书。
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置第6章 挤塑机头应用实例附录附录A 加工温度附录B 塑性参数附录C 挤出机头附录D 挤出制品的缺陷
分析附录E 机头材料参考文献
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章节摘录

插图：一套挤出设备通常由主机和辅机两部分组成，统称为挤出机组。
它由四部分组成：挤出系统、传动系统、加热和冷却系统以及控制系统。
4.3.1 挤出系统与注塑机中的注射系统相似，挤出机也有挤出系统。
对于螺杆式挤出机，它的挤出系统包括加料装置、料筒和螺杆等。
其作用是将原料塑化为均匀的熔体，并借助螺杆的挤压作用使其通过口模被连续地挤出。
（1）加料装置目前供给挤出机的原料大多为粉状、粒状及带状料。
加料装置的作用就是将这些物料稳定地输送给挤出机。
加料装置基本有两部分组成，即料斗和上料部分。
料斗常做成对称的圆锥形、圆柱形、圆柱一圆锥形、矩形或正方形等形状（视挤出机的自动化加料而
定），其侧面开有视窗以观察料位。
底部有开合门，控制和调节加料量，并且防止潮湿或废料的影响。
料斗可加盖，以起到防尘、防湿、防异物等作用。
料斗容积一般约为1～2h的挤出量。
上料方式可分为人工上料和自动上料两种。
人工上料适用于小型机。
自动上料方式有鼓风上料，适于输送粒料，不适于输送粉料；弹簧上料，应用范围较广，适用于粉料
、粒料及流质体的输送；此外，还有真空上料和运输带传送上料等。
理想的加料装置应能满足以下要求：①除有自动上料装置外，料斗内还应有切断料流、标定料量和卸
除余料的装置；②带有预热干燥或抽真空装置，能对一些有特殊要求的物料进行预热干燥或排除其中
所含的水分及挥发分（如PVC、PA、PS等）；③供料均匀，物料不产生“结拱”（或称架桥）现象而
导致料流中断，为此可采用强制加料装置和料斗根部冷却装置；④如果物料是由两种或多种原料组成
的混合物，加料装置应不引起各组分的分离，为此需加装混料装置。
并非所有挤出机的加料装置均需满足上述要求。
选用时应根据实际需要而定，但保证物料均匀、供给顺利应作为选择加料装置时最起码的要求。
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编辑推荐

《实用挤塑机头结构图集》是由化学工业出版社出版的。
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