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前言

　　本书是以车工国家职业标准中初级车工的工作内容、技能要求以及必备的相关知识为依据，针对
我国目前车工的培训和考核而组织编写的一本实用培训教材。
　　本书首先介绍了车床的基本结构及维护、车刀、工件定位与夹紧等车床工作的基本知识，然后主
要讲述了简单轴类零件的车削、简单套类零件的车削、圆锥零件的车削和三角形螺纹车削的工艺要求
、车削方法、零件检验等方面的基本知识和操作技能。
　　本书由张应龙担任主编和统稿工作，顾佩兰高级工程师、张松生高级技师、冯伟玲技师、倪敏祥
技师、陈雪峰和肖克霞等同志参加了有关章节的编写工作。
在编写过程中，参阅了有关教材、资料和文献，在此对有关专家、学者和作者表示衷心感谢。
　　在本书的编写过程中，江苏大学李金伴教授、葛福才高级工程师、王大明技师给予了精心的指导
和热情的帮助，提出了许多宝贵的意见，全书由江苏大学王维新高级工程师担任主审，在此谨向他们
表示衷心感谢。
　　本书以具有初中文化以上的初级车工为主要对象，内容丰富、深入浅出、通俗易懂、密切联系实
际，可作为车工工种的培训教材，也可作为中职、高职院校车工工种学生的教材，并可作为广大工程
技术人员的学习、参考用书。
　　由于编者水平有限，编写时间比较仓促，不足之处在所难免，恳请读者批评指正。
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内容概要

　　《车工：初级》根据初级车工培训和考核的要求，讲解了车床工作的基本知识以及简单轴类零件
、简单套类零件、圆锥零件和三角形螺纹的车削加工。
《车工：初级》以具有初中文化以上的初级车工为主要对象，内容丰富、深入浅出、通俗易懂、密切
联系实际，可作为车工工种的培训教材，也可作为中职、高职院校相关专业学生的教材，并可作为广
大工程技术人员的学习、参考用书。
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螺纹的车削5.1 螺纹术语5.2 三角形螺纹的种类和尺寸计算5.2.1 三角形螺纹的种类5.2.2 普通螺纹的尺寸
计算5.2.3 英制螺纹5.2.4 管螺纹5.3 车削螺纹时的挂轮计算和搭配5.3.1 挂轮传动原理及基本计算公
式5.3.2 挂轮搭配规则和调整5.3.3 无进给箱车床的挂轮计算5.3.4 有进给箱车床的挂轮计算5.3.5 安装挂轮
时的注意事项5.4 车削螺纹时的乱扣及预防5.4.1 产生乱扣的原因5.4.2 预防乱扣的方法5.5 三角形螺纹车
刀5.5.1 螺纹车刀材料的选择5.5.2 三角形螺纹车刀的刃磨5.5.3 螺纹车刀的安装5.6 三角螺纹的车削5.6.1 
三角螺纹的车削方法5.6.2 车削三角螺纹的切削参数5.7 用板牙和丝锥切削三角形螺纹5.7.1 用板牙切削
外螺纹的方法5.7.2 用丝锥切削内螺纹的方法5.8 螺纹的测量5.8.1 外径的测量5.8.2 螺距的测量5.8.3 中径
的测量5.8.4 综合测量法5.9 螺纹加工时的质量分析5.9.1 车螺纹时产生废品的原因及预防措施5.9.2 套螺
纹与攻螺纹时产生废品的原因及预防措施复习思考题附录附录1 车刀的几何角度附录2 六点定位原理参
考文献
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章节摘录

　　⑤主参数和第二主参数机床型号中主参数用折算值表示，位于系代号之后。
它反映机床的主要技术规格，主参数的尺寸单位为mm。
如C6140车床，主参数的折算值为40，折算系数为1／10，即主参数（床身上最大工件回转直径）
为400mm。
　　机床的第二主参数一般是指主轴数、最大工件长度、最大加工模数等。
第二主参数（多轴机床的主轴数除外），一般不予表示。
在型号中表示的第二主参数，一般以折算成两位数为宜，最多不超过三位数。
以长度、深度值等表示的，其折算系数为1／100；以直径、宽度值等表示的，其折算系数为1／10；以
厚度、最大模数值等表示的，其折算系数为1。
当折算值大于1时，取整数；当折算值小于1时，则取小数点后第一位数，并在前面加“0”。
　　⑥机床的重大改进顺序号 当机床的结构、性能有更高的要求，并需按新产品重新设计、试制和鉴
定时，才按改进的先后顺序选用A、B、C等字母（但“I、O”两个字母不得选用），加在型号基本部
分的尾部，以区别原机床型号。
　　重大改进设计不同于完全的新设计，它是在原有机床的基础上进行改进，因此，重大改进后的产
品与原型号的产品，是一种取代关系。
　　凡属局部的小改进或增减某些附件、测量装置及改变装夹工件的方法等，因对原机床的结构、性
能没有作重大的改动，故不属于重大改进，其型号不变。
　　我国的机床型号编制方法，曾作过多次修订和补充，对新标准编制以前已定型号目前仍在生产的
机床，其型号可暂不更改。
如C618、C620-1车床等。
这些型号中只有组代号“6”无系代号，主参数是表示中心高（折算系数也是1／10）。
机床的重大改进序号用阿拉伯数字1、2、3等按顺序选用，加在型号的尾部，并用“一”（读作至）分
开。
如C618-1表示中心高为180mm经过第一次重大改进的卧式车床。
　　（2）普通车床各部分的名称与用途　　普通车床的外形如图1-4所示，它的主要组成及其用途分
述如下。
　　①主轴变速箱（床头箱） 主轴变速箱1固定在床身4的左上面。
在主轴箱内安装主轴及变速机构等。
它的功用是支承主轴并使主轴旋转。
改变主轴箱外面的手柄位置，使主轴能得到各种不同的转速。
在主轴的前端可以利用锥孔安装顶尖，也可利用主轴前端圆锥面安装卡盘和拨盘，以便装夹工件。
　　②刀架刀架2由大拖板（纵向溜板）、中拖板（横向溜板）、转盘、小拖板（小刀架）和方刀架
等组成。
车刀安装在方刀架上，并由方刀架下边4个部分带动车刀作纵向、横向或斜向运动。
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编辑推荐

　　《车工：初级》是以车工国家职业标准中初级车工的工作内容、技能要求以及必备的相关知识为
依据，针对我国目前车工的培训和考核而组织编写的一本实用培训教材。
《车工：初级》首先介绍了车床的基本结构及维护、车刀、工件定位与夹紧等车床工作的基本知识，
然后主要讲述了简单轴类零件的车削、简单套类零件的车削、圆锥零件的车削和三角形螺纹车削的工
艺要求、车削方法、零件检验等方面的基本知识和操作技能。
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