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内容概要

本教材重点介绍了焊接的理论基础知识，比较全面地阐述了气焊、气割和电焊的各种操作技术，各种
材料焊接的操作技能，以及焊接的相关质量标准和安全操作要求。
每章结束附有习题，题型符合技能鉴定考核的要求。
　　本教材可作为焊工职业技能鉴定考试考核的辅导用书，也适合辅导职业院校学生考证使用。
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