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前言

　　目前国内有关金属切削刀具的图书并不少见，但是由于机械加工制造产业的不断发展，特别是中
小型企业的发展，有相当一部分从事机械加工的工艺人员和生产一线的操作工人，希望能根据工件的
材料及切削用量，经济合理地选用切削刀具。
本着这个目的，我们特编写了《常用金属切削刀具的选用》一书。
　　在编写过程中我们搜集了有关国家标准中的常用金属切削加工刀具，并结合切削过程中的工艺条
件来选用刀具，使本书尽量起到工具书的作用，以期对企业中从事机械制造的工艺人员和操作工人起
到指导作用。
　　本书内容主要包括：刀具基础知识，车削加工及刀具，铣削加工刀具，刨插加工，镗削加工，钻
削加工，制齿加工和拉削加工等。
本书以刀具的选用为重点，各部分内容都包含刀具的选用实例，实用性强。
　　本书由吉林电子信息职业技术学院刘占斌、黄东主编，吉林工程建设监理公司张岐江副主编，参
与编写工作的还有吉林电子信息职业技术学院的部分教师。
在此，非常感谢吉林电子信息职业技术学院杨继宏为本书的编写提出了许多宝贵的建议！
　　由于编者水平有限，书中难免有不妥之处，希望广大读者批评指正。
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内容概要

本书以介绍机械加工刀具的基础知识开始，主要以大量图表的形式，分别介绍了目前常用的机械切削
刀具(包括车刀、铣刀、刨插刀、镗刀、钻扩铰刀、拉刀和制齿加工刀具)的型号、技术参数、选择要
点以及使用案例等技术内容，每种刀具至少结合一个典型工件的加工实例介绍了该刀具的使用要点、
常见问题和解决方法等，内容翔实，资料全面，采用最新国家标准。
本书对广大机械加工生产一线的技术人员和技术工人选用加工刀具具有广泛的实际意义和参考价值，
也可作为大中专院校相关专业师生的参考图书。
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章节摘录

　　1.1 刀具材料　　金属切削过程中，刀具的切削部分直接完成切削工作。
刀具材料性能的优劣直接影响刀具的质量。
切削加工生产率和刀具耐用度的高低、零件加工精度和表面质量的优劣等，在很大程度上都取决于刀
具材料的选择是否合理。
　　金属切削过程中，刀具不但承受很大的切削力和很高的温度，而且还要经受冲击载荷和机械摩擦
。
因此，刀具材料必须具备高硬度、高耐磨性、足够的强度和韧性以及良好的高温耐热性、化学稳定性
和导热性等方面的性能。
常用的刀具材料可分为工具钢、硬质合金、刀具陶瓷、超硬刀具材料四大类。
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编辑推荐

　　目前国内有关金属切削刀具的图书并不少见，但是由于机械加工制造产业的不断发展，特别是中
小型企业的发展，有相当一部分从事机械加工的工艺人员和生产一线的操作工人，希望能根据工件的
材料及切削用量，经济合理地选用切削刀具。
本着这个目的，我们特编写了《常用金属切削刀具的选用》一书。
　　本书内容主要包括：刀具基础知识，车削加工及刀具，铣削加工刀具，刨插加工，镗削加工，钻
削加工，制齿加工和拉削加工等。
本书以刀具的选用为重点，各部分内容都包含刀具的选用实例，实用性强。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<常用金属切削刀具的选用>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


