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前言

　　在金属腐蚀的领域中，大气腐蚀可以说是数量最多、覆盖面最广的一种腐蚀，高大的钢铁支架，
建筑物中的钢铁组体，通信及运输工具，庞大的石油罐，以及各式各样的机械、电工设备等，无论在
室内、室外，绝大部分都与大气接触，大气腐蚀给金属材料及装备造成的损失是十分惊人的。
　　金属的大气腐蚀过程是一种电化学反应过程，但它的电化学反应过程不是像电镀、电解那样，在
大量的电解液中进行，而是在薄薄的水膜下进行。
由于雨水、露水、冰雪、潮湿大气等，都可以在金属表面形成一层薄薄的水膜，而这些水膜如果再吸
收大气中的有害杂质，就会使金属表面产生许许多多的微电池，于是电化学腐蚀就产生了。
　　即使在洁净的大气中，空气中的氧溶解于水到达金属表面上，也会造成金属腐蚀，而这种腐蚀的
速度比之金属全部浸在水中还要快得多。
　　在防止金属引起腐蚀的措施中，应用最方便、最广的，首推“表面保护方法”，它包括：涂装防
护，电镀层防护，缓蚀剂防护等。
而在进行这些防护措施之前，首先，必须把要保护金属的表面进行一番“洁净”处理，也就是一般常
说的除油、除锈，即前处理工艺：而在这些处理以后，又必须紧接着进行让金属表面的活性降低的钝
化处理或磷化处理，经过钝化或磷化处理后的金属可以使覆盖在其上的防腐层提高防腐效果，以及增
加对基体金属的附着力。
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内容概要

本书针对金属制品的表面防护，就表面除油、除锈、磷化等防腐蚀前处理工艺，表面带锈涂料、常用
防腐蚀涂料以及缓蚀剂防腐蚀等工艺及应用要点进行了介绍。
    本书凝结了作者几十年来的工艺开发和工程实践经验。
可供化工、冶金、机电、军工、建筑等部门防腐蚀设计和现场技术人员、防腐蚀用品的开发研制及生
产技术人员阅读参考。
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章节摘录

　　当然，必须强调，当表面活性与碱性物质或酸性物质相混合时，在品种的选择上，在比例的确定
上都要有讲究，总的原则是能配成单相的澄清溶液，不要出现分层现象。
　　（3）其他辅助除油处理工艺有时候由于油污膜特别难除，例如北方冬天，油膜又厚、又硬，这
时用上述方法都不能解决问题，只好在正常除油前再先进行预除油，一般常用的有以下几种，各单位
可根据本单位的具体条件而加以选用。
　　①有机溶剂预除油 把带有厚油污钢件先放在二甲苯或汽油等有机溶剂中浸泡数分钟，取出后先在
热水（温度为60～70℃）中洗涤，然后再放入碱性或酸性除油液中除油。
在这里必须指出，当洗涤的有机溶剂中含油污浓度超过30 9，6时，即须另换新鲜的，不可再继续使用
。
　　②先用高温除油，再用常温除油 最好设置两个除油槽，最先除油的一个带加热设备，可以加热
至70～80℃，先在加热除油槽中处理数分钟至十几分钟，然后取出水洗，紧接着再加入常温除油槽中
。
 　　③三氯乙烯除油或超声波除油 经济条件允许的单位，也可以添置三氯乙烯除油装置或超声波除
油装置作为辅助预处理除油。
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