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内容概要

本书阐述了机械制造业中所必需的基础知识、基本理论和基本方法。
具体内容共七章，包括：机械加工方法、金属切削原理、机床、刀具、夹具；制造质量分析与控制；
工艺规程设计以及超高速加工、超精密加工、绿色制造、精益生产、智能制造、微型机械及微细加工
。
每章后附有思考与练习题。
     本书可作为普通高等院校机械类专业本科和专科的教材，培养目标为面向生产一线的人才。
还可供近机械类专业及有关工程技术人员参考，也可作为相关领域的培训教材。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造技术基础>>

书籍目录

1　机械制造技术基础概述 　1.1　制造业和机械制造技术　1.2　零件成形方法 　1.3　机械制造中的加
工方法 　　1.3.1　车削 　　1.3.2　铣削 　　1.3.3　钻削 　　1.3.4　镗孔 　　1.3.5　刨削 　　1.3.6　
磨削 　　1.3.7　齿轮加工 　1.4　生产过程与组织 　　1.4.1　生产过程和工艺过程 　　1.4.2　生产类
型 　　1.4.3　组织生产 　1.5　课程的主要内容及学习要求 　1.6　课程特点及学习方法 　思考与练习
题 2　金属切削原理与刀具 　2.1　金属切削基础知识 　　2.1.1　切削运动 　　2.1.2　工件上的切削表
面 　　2.1.3　切削用量 　　2.1.4　切削层参数 　2.2　刀具的结构 　　2.2.1　刀具的组成 　　2.2.2　
确定刀具角度的参考平面 　　2.2.3　刀具标注角度 　　2.2.4　刀具工作角度 　2.3　刀具的材料 　
　2.3.1　刀具材料应具有的性能 　　2.3.2　常用刀具材料及其合理选用 　2.4　金属切削过程及切削参
数的选择 　　2.4.1　切屑的形成 　　2.4.2　切屑的类型 　　2.4.3　积屑瘤 　　2.4.4　切削力和切削功
率 　　2.4.5　切削热和切削温度 　2.5　刀具的主要种类及应用 　　2.5.1　车刀 　　2.5.2　孔加工刀
具 　　2.5.3　铣刀 　　2.5.4　螺纹刀具 　　2.5.5　齿轮刀具 　2.6　影响金属切削加工的主要因素及
其控制 　　2.6.1　工件材料的切削加工性 　　2.6.2　刀具几何参数的选择 　　2.6.3　切削用量的选择
原则 　　2.6.4　切削液 　思考与练习题 3　金属切削机床 　3.1　金属切削机床基本知识 　　3.1.1　机
床分类 　　3.1.2　机床型号编制 　　3.1.3　机床的运动 　　3.1.4　机床的传动 　　3.1.5　机床的技术
性能 　3.2　金属切削机床主要结构组成 　　3.2.1　主轴部件 　　3.2.2　机床支承部件 　　3.2.3　机
床导轨 　3.3　常见的金属切削机床 　　3.3.1　车床 　　3.3.2　钻床 　　3.3.3　镗床 　　3.3.4　铣床 
　　3.3.5　磨床 　　3.3.6　加工中心 　思考与练习题 4　机床夹具与设计 　4.1　机床夹具概述 　
　4.1.1　夹具的分类 　　4.1.2　夹具的组成 　　4.1.3　夹具的作用 　4.2　工件定位 　　4.2.1　完全
定位与不完全定位 　　4.2.2　欠定位和过定位 　⋯⋯5　机械零件加工质量分析与控制 6　机械加工工
艺规程 7　先进制造技术简介 参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造技术基础>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 4


