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前言

　　《高分子材料成型加工技术》教材根据全国化工高等职业教育教学指导委员会化工技术类专业、
高分子材料加工类专业委员会制定的人才培养方案和课程标准的要求，依据高职高专人才培养的要求
以及高分子材料应用技术人才培养规格，确立以职业活动过程为导向，以“工学结合、校企合作”为
切入点人才培养模式的项目化教材开发。
经专业教师会同高分子材料成型加工行业专家、教育专家、企业“能工巧匠”等相关人员对高分子材
料成型加工岗位典型工作任务与职业能力进行剖析，形成以典型高分子材料制品为载体，以工作过程
系统化过程组织教学，理论知识遵循“必需、够用、实用”的原则，着重培养学生的岗位加工操作技
能、高分子材料制品质量控制、生产岗位的设备维护保养及故障处理等方面的能力。
教材内容与国家职业资格考试和职业技能等级认定等国家职业准入制度的内容相衔接，从而使本教材
既具备一定的实用性，又兼顾了典型性与普适性相结合的特色，适合培养本行业应用型人才的需求。
　　本教材从专业课程体系设计与课程教学设计基本层面入手进行整体优化，将教学内容设计成具体
技能的训练项目，尤其适合采用学习情境模式、理实一体化等教学方式。
本教材由四个模块组成：模块一挤出成型技术（塑料挤出造粒、塑料薄膜挤出吹塑成型、塑料管材挤
出成型、塑木异型材挤出成型）、模块二注射成型技术（塑料结构件注射成型、塑料药瓶注射吹塑成
型）、模块三压制成型技术（氨基模塑料餐具压制成型、橡胶密封圈模压成型）、模块四压延成型技
术（人造革压延成型、薄膜压延成型）。
根据项目组织实施教学与考核，提高学生的就业能力、工作技能和职业核心能力等，使专业人才培养
方案能力目标得以实现。
　　南京化工职业技术学院高分子材料成型加工技术课程2008年被评为国家级精品课程。
登录http：//210?28?8?218：8080/ec2006/c16/Index?htm可以下载丰富的教学资源，便于教师教学和学生
自主学习。
　　本教材由杨小燕担任主编、陆敏担任副主编、聂恒凯主审。
具体编写人员分工：模块一由任明、丁建生、李彩虹、张裕玲编写；模块二由杨小燕、杨涛、刘风云
、伍凯飞编写;模块三由关琦、杨小燕、杨玉明、陆敏编写;模块四由张晓黎、韦华、杨福兴、李刚编
写。
　　教材在编写的过程中得到了南京工业职业技术学院、江阴职业技术学院、扬州工业职业技术学院
、新疆克拉玛依职业技术学院、徐州工业职业技术学院、南京化工职业技术学院和南京聚锋新材料有
限公司、上海日之升新技术发展有限公司、南京湘宝钛白制品实业有限公司、江苏琼花集团、南京金
三力橡塑有限公司、南京聚隆化学实业有限公司等相关的高校教师及企业工程技术人员的大力支持，
在此表示衷心感谢。
　　本教材适用于高职高专化工技术类及高分子材料应用技术类专业，也可供从事高分子材料加工类
相关企业的技术工人参阅。
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内容概要

本教材是国家级精品课程教材，主要内容分为四个模块：挤出成型技术、注射成型技术、压制成型技
术、压延成型技术。
依据高分子材料成型加工行业的典型性与普适性原则，选择十个典型的教学项目，依次是塑料挤出造
粒、塑料薄膜、塑料管材、塑木异型材、塑料结构件、塑料药瓶、氨基模塑料餐具、橡胶密封圈、人
造革和压延薄膜。
本书题材新颖、实践操作性强，突出工学结合，注重学生能力(技能)训练，与国家职业资格考试和职
业技能等级认定等国家职业准入制度的内容相衔接。
    本书可作为高职高专化工技术类专业和高分子材料加工类专业以及相关专业的教材，也可供从事高
分子材料制品生产企业的工程技术人员和销售人员等参阅。
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书籍目录

项目一　塑料挤出造粒　单元1　双螺杆挤出机组仪表仪器操作　　1.1　相关实践操作　　　1.1.1　
温度控制器的基本操作　　　1.1.2　变频器的基本操作　　　1.1.3　控制柜上其他仪表操作控制　
　1.2　相关理论知识　　　1.2.1　挤出机调速方法与原理　　　1.2.2　挤出机的加热方法与原理　　
　1.2.3　挤出机机筒温度控制原理　　　1.2.4　熔体压力的测量和控制原理　　　1.2.5　挤出成型技
术的发展　　练习与讨论　单元2　双螺杆挤出机整体机械结构　　2.1　相关实践操作　　　2.1.1　
喂料启动操作　　　2.1.2　主机启动操作　　　2.1.3　软水冷却系统操作　　　2.1.4　真空系统的操
作　　2.2　相关理论知识　　　2.2.1　滤油器结构及工作原理　　　2.2.2　机筒结构　　　2.2.3　分
流板、过滤网结构及工作原理　　练习与讨论　单元3　挤出机组运行操作　　3.1　相关实践操作　
　　3.1.1　开车操作　　　3.1.2　停机操作　　3.2　相关理论知识　　　3.2.1　单螺杆挤出机挤出成
型理论　　　3.2.2　双螺杆挤出机挤出成型理论　　　3.2.3　挤出操作工须知　　　3.2.4　挤出成型
过程及设备简介　　　3.2.5　聚合物的一般物理性能　　⋯⋯　项目二　塑料薄膜挤出吹塑成型　项
目三　塑料管材挤出成型　项目四　塑木异型材挤出成型模块二　注射成型技术　项目五　塑料结构
件注射成型　项目六　塑料药瓶注射吹塑成型模块三　压制成型技术　项目七　氨基模塑料餐具压制
成型　项目八　橡胶密封圈模压成型　模块四　压延成型技术　项目九　人造革压延成型　项目十　
薄膜压延成型附表一附表二附表三参考文献
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章节摘录

　　1.1.1 温度控制器的基本操作目前，温度控制仪（简称：温控仪）大多数是数字型。
温控仪种类繁多，功能多少有些差异，但基本功能大致相同，操作方法也大同小异。
操作前可仔细阅读说明书，了解温控仪的技术规格，如显示精度、基本功能、操作规程等。
　　注意：对于数年前制造的挤出机料筒的实际温度和温控表显示的温度可能会有差距，这个差距有
时还比较大。
对此，要虚心向有经验的工人请教。
　　变频器的基本操作现代挤出机都用变频器控制速度，按照使用说明书，一步一步进行操作，或在
师傅的指导下操作。
　　变频器对电动机运行性能和运行方式的控制均是通过不同参数的设定来实现的。
不同参数都定义着某一个功能，不同变频器参数的多少也是不一样的，总体来说，包括基本功能参数
、运行参数、附加功能参数、运行模式参数等，正确理解这些参数的重要意义，是应用变频器的基础
。
　　应当注意：现在的温控仪或变频器，功能齐全，操作工只要求学会基本功能操作即可，就如一只
手机，用户只要学会接听和开关机就可以使用手机了，对如锁定等功能，要很熟练才能使用，
如SAM-CO-i变频器的PR。
G键，不很熟练的人最好不要去动它。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<高分子材料成型加工技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


