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前言

机械制造是人类文明的基石，是国民经济和科学技术发展的基础。
机械制造离不开金属切削机床，而机床夹具则是机械制造业中不可或缺的重要工艺装备，可以保证机
械加工质量、提高生产效率、降低生产成本、减轻劳动强度、实现生产过程自动化，使用专用夹具还
可以改变原机床的用途和扩大机床的使用范围，实现一机多能，所以，机床夹具在机械加工中发挥着
重要的作用，大量专用机床夹具的采用为大批量生产提供了必要的条件。
编者结合自己多年的教学和实践经验，根据设计人员在机床夹具设计过程中的需求，系统地介绍了各
类机床夹具的工作原理、典型结构及设计步骤与方法，列举了机床夹具设计的相关资料，并通过大量
设计范例对常用夹具零部件和各类机床夹具做了详细讲解。
本书从生产要求出发，突出实际应用，具有很强的实用性；文字通俗易懂，图表丰富翔实，内容既浅
显易懂，又包含技术技巧，可供不同类型的机床夹具设计者参考。
主要内容包括：定位装置设计，夹紧装置设计，定心夹紧机构设计，电动、电磁、真空及自夹紧装置
设计，气压传动装置设计，液压传动装置设计，对刀及引导装置设计，分度装置设计，夹具体的设计
，机床夹具零件及部件，机床夹具零件及部件应用图例，机床夹具用气压传动元件，机床夹具用油缸
和气液增压器，典型机床夹具设计图例等。
本书可为机械制造领域的设计人员和工程技术人员提供帮助，也可供高校相关专业的师生查阅参考。
本书由吴拓编著，在撰写过程中得到了各界同仁和朋友的大力支持、鼓励和帮助，在此表示衷心的感
谢！
由于编者水平所限，书中不足之处在所难免，敬请广大读者和专家批评指正。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<简明机床夹具设计手册>>

内容概要

　　《简明机床夹具设计手册》根据设计人员在机床夹具设计过程中的需求，系统地介绍了各类机床
夹具的工作原理、典型结构及设计步骤与方法，列举了机床夹具设计的相关资料，并通过大量设计范
例对常用夹具零部件和各类机床夹具做了详细讲解。
　　主要内容包括：定位装置设计，夹紧装置设计，定心夹紧机构设计，电动、电磁、真空及自夹紧
装置设计，气压传动装置设计，液压传动装置设计，对刀及引导装置设计，分度装置设计，夹具体的
设计，机床夹具零件及部件，机床夹具零件及部件应用图例，机床夹具用气压传动元件，机床夹具用
油缸和气液增压器，典型机床夹具设计图例等。
《简明机床夹具设计手册》内容全面、通俗易懂、实用性强。
图、文、表相结合，查阅方便。
　　《简明机床夹具设计手册》可为机械制造领域的设计人员和工程技术人员提供帮助，也可供高校
相关专业的师生查阅参考。
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章节摘录

插图：②保证加工精度，稳定加工质量。
采用夹具安装工件，夹具在机床上的安装位置和工件在夹具中的安装位置均已确定，因而工件在加工
过程中的位置精度不会受到各种主观因素以及操作者的技术水平影响，加工精度易于得到保证，并且
加工质量稳定。
③降低对工人的技术要求，减轻工人的劳动强度，保证安全生产。
使用专用夹具安装工件，定位方便、准确、快捷，位置精度依靠夹具精度保证，因而可以降低对工人
的技术要求；同时夹紧又可采用增力、机动等装置，可以减轻工人的劳动强度。
根据加工条件，还可设计防护装置，确保操作者的人身安全。
④扩大机床的工艺范围，实现“一机多能”。
在批量不大、工件种类和规格较多、机床品种有限的生产条件下，可以通过设计机床夹具、改变机床
的工艺范围，实现“一机多能”。
例如：在普通铣床上安装专用夹具铣削成形表面；在车床溜板上或在摇臂钻床上安装镗模可以加工箱
体孔系等。
⑤在自动化生产和流水线生产中，便于平衡生产节拍。
在加工工艺过程中，特别在自动化生产和流水线生产中，当某些工序所需工时特别长时，可以采用多
工位或高效夹具等提高生产效率，平衡生产节拍。
不过，机床夹具的作用也存在一定的局限性，如下所述。
①专用机床夹具的设计制造周期长。
它往往是新产品生产技术准备工作的关键之一，对新产品的研制周期影响较大。
②对毛坯质量要求较高。
因为工件直接安装在夹具中，为了保证定位精度，要求毛坯表面平整，尺寸偏差较小。
③专用机床夹具主要适用于生产批量较大、产品品种相对稳定的场合。
专用机床夹具是针对某个零件、某道工序而专门设计制造的，一旦产品改型，专用夹具便无法使用。
因此，当现代机械工业出现多品种、中小批量的发展趋势时，专用夹具往往便成为开发新产品、改革
老产品的障碍。
  1.2机床夹具的分类及组成  1.2.1机床夹具的分类  机床夹具的种类很多，形状千差万别。
为了设计、制造和管理的方便，往往按某一属性进行分类。
（1）按夹具的通用特性分类按这一分类方法，常用的夹具有通用夹具、专用夹具、可调夹具、组合
夹具和自动线夹具五大类。
它反映夹具在不同生产类型中的通用特性，因此是选择夹具的主要依据。
①通用夹具。
通用夹具是指结构、尺寸已标准化，且具有一定通用性的夹具，如三爪自定心卡盘、四爪单动卡盘、
台虎钳、万能分度头、中心架、电磁吸盘等。
其特点是适用性强、不需调整或稍加调整即可装夹一定形状范围内的各种工件。
这类夹具已商品化，且成为机床附件。
采用这类夹具可缩短生产准备周期，减少夹具品种，从而降低生产成本。
其缺点是夹具的加工精度不高，生产率也较低，且较难装夹形状复杂的工件，故适用于单件小批量生
产中。
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。
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