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前言

　　建筑工程行业属于劳动密集型产业，具有就业容量大，吸纳劳动力能力强等特点。
近年来，随着我国国民经济持续、健康、快速的发展，建筑工程行业也取得了长足的提高与发展，大
量的新材料、新技术、新工艺以及新设备在建筑工程中得到了广泛应用。
建筑工程行业发展的同时也促进了建筑劳务市场的不断发展壮大。
如何在这种形势下提升建筑工程行业从业人员的整体素质，特别是加强建筑工程领域广大农村劳务人
员技术能力的培养，提高其从业能力，已成为建筑工程行业继续发展的重要任务。
　　《看图学施工丛书》是一套基础性、普及性较强的读物，丛书包括《看图学混凝土工程施工》、
《看图学装饰装修工程施工》、《看图学钢结构工程施工》、《看图学建筑电气工程施工》、《看图
学水暖工程施工》和《看图学通风空调工程施工》等分册。
本丛书以建筑安装工程各分部分项工程的施工工序为研究对象，结合国家现行相关材料、施工技术标
准规范以及部分企业标准，通过对施工工艺原理和施工方法的研究，以图片为主，辅以必要的表格及
文字说明，详细对建筑工程各工序的施工流程及施工方法进行了介绍，内容通俗易懂，使读者能更快
、更容易地掌握基础技能知识，具有很强的指导性。
　　丛书的编写力求做到技术内容最新，文字通俗易懂、深入浅出，尽量满足不同文化层次的建筑工
人的实际工作需要，培养具有熟练操作技能的技术工人，加强对建筑工程施工质量的保证与控制，促
进建筑安装工程施工新技术、新工艺、新材料的推广与应用。
本丛书可供进入建筑工程行业时间不长的施工人员使用，也可作为建筑工程从业人员岗位培训的理想
教材，也可供相关建筑管理人员学习使用。
我们希望本套丛书的出版，对于提高建筑工程行业从业人员的整体素质，促进我国建筑工程行业的发
展起到良好的推动作用。
　　本丛书的编写得到了国内部分建筑施工企业及工程培训机构的大力支持，在此表示感谢。
由于编写时间仓促，加之编者水平有限，丛书中难免存在疏漏之处，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

本书以图为主，辅以必要的表格及文字说明，详细对通风空调工程各工序的施工流程及施工方法进行
了介绍。
全书主要内容包括：风管制作图析、风管部件制作图析、风管系统安装图析、风管部件安装图析、通
风与空调设备安装图析、空调制冷系统安装图析、空调水系统管道与设备安装图析、防腐与绝热工程
图析、系统调试图析等。
本书内容通俗易懂，详细阐述了通风空调工程施工人员能快速且容易接受掌握的基础技能知识，具有
很强的现场指导性。
     本书可供通风空调工程施工人员使用，也可作为建筑工程从业人员岗位培训的理想教材，也可供相
关建筑管理人员学习使用。
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章节摘录

　　1 风管制作　　1.1 金属风管制作　　1.1.1 不锈钢风管制作　　①在堆放不锈钢板材时，应竖靠在
木支架上，不能把板材平叠，防止取板材时，在底下一张板材上滑动造成划痕。
　　②在展开放样画线时，不能用锋利的金属划针在板材表面划辅助线和冲眼，以免造成划痕。
　　③当采用手工咬口时，应使用木方尺或木槌；折单立咬口、卷圆预弯及折边时，应使用铜锤或不
锈钢锤，不能用碳素钢锤，避免在材料表面造成伤痕。
　　④在加工过程中，应尽量避免使板材表面产生划痕、刮伤、凹穴和其他缺陷，保护钝化膜不受破
坏，使板材保持清洁、光滑的表面。
　　⑤不锈钢板材表面也可用喷砂处理。
　　⑥剪切不锈钢板时，为了使切断的边缘保持光洁，应仔细地调整好上下切削刃的间隙。
切削刃间隙一般为板材厚度的0.04倍。
　　⑦在不锈钢板上钻孔时，应采用高速钢钻头，顶角可磨成118°～22°。
　　⑧由于不锈钢的强度较高、弹性又好，所以管壁厚度小于或等于1mm时，可采用咬口连接，而大
于1mm时，应采用焊接。
焊接应采用电弧焊或氩弧焊，不能采用氧乙炔焊接。
　　⑨不锈钢板风管法兰加工制作应符合下列规定。
　　a.不锈钢板风管的法兰用料规格应符合表1-1所列的数值。
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