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前言

表面处理作为一种特殊行业，不仅需要涉及大量的化工原料，同时从业人员还要对这些原料的基本性
质、理化数据等都要有全面的了解。
虽然现在有很多化工产品方面的专著对所列出的化工产品介绍较为详尽，但都缺乏一些与表面处理化
工原料相关的数据资料，实际工作中，往往在查阅某一化工原料的时候要同时在多种资料中查询，这
给从事表面处理工作的从业人员带来诸多不便。
针对这一情况，笔者特编写了这部《表面处理化学品技术手册》，并尽可能多地列出相关数据资料，
便于从事表面处理工作方面的读者查阅。
同时，随着表面处理行业的迅速发展，在全国范围内每年都会新增大量的表面处理厂（电镀厂、线路
板厂、氧化厂、蚀刻厂等），但规模都不大，以中小居多，在众多中小型表面处理厂中，由于人员结
构的原因，对在表面处理中所使用的各种化学品的性能、用途、危险性和毒性等资料知之不多，这给
工作带来极大不便，特别是对所用化学品的毒性、危险性认识不足，容易对工作人员的人身安全造成
危害。
因此，不管是作为资料的查询或是作为安全知识的普及，表面处理行业的工作人员若能拥有一部专门
的化学手册是很重要，也是很有必要的。
《表面处理化学品技术手册》对在表面处理过程中所使用的常用化工原料进行了详细的介绍，并在相
关章节对表面处理所使用的溶液配方及操作方法也进行了介绍。
在编写过程中笔者本着通俗易懂和实用的原则，对书中所列的化工原料都尽可能多地列出相关数据资
料，以便于读者更方便地查阅。
全书共分六章。
第一章介绍在表面处理中常用的无机酸和无机碱的物化性能、相关数据、毒性及救治、质量标准及在
表面处理中的用途，这些用途包括酸蚀、除油、抛光等；第二章介绍在表面处理中常用的金属及相应
盐类的物化性能、相关数据、毒性及救治、质量标准及在表面处理中的用途，并介绍了部分电镀、化
学镀溶液的配方及操作方法等；第三章介绍在表面处理中常用的硫酸盐、氯化物、氰化物、磷酸盐等
无机盐类的物化性能、毒性及救治、质量标准及在表面处理中的用途；第四章介绍在表面处理中常用
的有机酸、有机盐、铝合金阳极氧化染料及其他常用有机物的物化性能、毒性、救治、质量标准及在
表面处理中的用途等；第五章介绍了表面处理除油、酸洗、氧化等溶液的分析方法；第六章介绍了单
金属电镀、化学镀、合金电镀等溶液的分析及化学分析常用试剂的配制。
本书的完成参阅了大量化工产品的相关资料及其他化学、化工著作中的数据资料，并对这些数据资料
进行了重组分类，使大部分化工原料的内容更加详尽实用，同时这些数据对工程技术人员在工艺开发
中将会有较大的帮助。
本书对表面处理厂化工原料的采购、管理及对员工进行相关化工原料的毒性、防治等安全知识的教育
都具有重要的参考价值。
相关行业的销售人员通过对本书的阅读，能更多地了解表面处理中化工原料的性能和用途，将更有助
于化工原料的管理及销售的进行。
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内容概要

　　《表面处理化学品技术手册》适用范围广，对于从事表面处理的工程技术人员、技术工人、化验
室工作人员、物料管理人员、化工原料销售商等相关从业人员来说，都是一部不可或缺的工具书。
这是一部关于表面处理常用化工原料的工具书。
书中对在表面处理过程中常用的各种无机和有机化工原料的物化性能、毒性及救治、制法、质量标准
及其在表面处理中的用途（包括电镀、化学镀溶液的配方及操作方法等）都进行了详细的介绍，同时
对表面处理中常用溶液的分析也做了较为详细的说明。
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章节摘录

插图：3.在表面处理中的应用（1）在酸浸蚀方面的应用在室温下，硫酸溶液对金属的溶解能力较弱，
提高溶液浓度，也不能显著地提高硫酸的浸蚀能力，且其浓度达到40％以上时，对氧化皮几乎不溶解
。
因此，硫酸浸蚀的浓度，钢铁件一般控制在10％～20％（体积含量），最适宜浓度为14％～16％（体
积含量）。
提高温度，可以大大提高硫酸溶液的浸蚀能力，对氧化皮有较大的剥离作用，同时硫酸溶液不易挥发
，在实际使用中，多采用加热的方式进行，但热硫酸对钢铁基体浸蚀能力较强，温度不宜过高，过高
时容易腐蚀钢铁基体，并引起基体氢脆，故一般加热到50～60℃，不宜超过75℃，而且还要加入适当
的缓蚀剂。
在浸蚀过程中累积的铁盐能显著降低硫酸溶液的浸蚀能力，减缓浸蚀速度并使浸蚀后的工件表面残渣
增加，同时溶液中铁离子浓度过高还会使表面粗糙度增加，使工件经浸蚀后表面质量降低，因此硫酸
溶液中铁离子含量一般不应大于60g／L，当铁离子含量超过80g／L、硫酸亚铁超过215g／L时，应更换
浸蚀液。
硫酸广泛用于钢铁、铜及合金等工件的浸蚀。
浓硫酸与硝酸混合使用，可以提高光泽浸蚀的质量，并能减缓硝酸对铜、铁基体的腐蚀速度。
硫酸与铬酸及重铬酸盐一起作用，可作为铝制品的酸洗和出光。
硫酸与氢氟酸、硝酸或二者之一混合，可用于不锈钢去除氧化皮。
硫酸阳极浸蚀在钢铁工件去除氧化皮中亦有采用。
硫酸对钢铁的浸蚀作用主要有以下三个方面的作用。
①化学溶解作用钢铁是易氧化和腐蚀的金属，钢铁表面常见的氧化物有氧化亚铁、三氧化二铁、含水
三氧化二铁和四氧化三铁等，其氧化物外层结构以三氧化二铁为主，较疏松，内层多为氧化亚铁，氧
化层由外向内越来越紧密。
以上几种氧化物中，氧化亚铁和含水三氧化二铁易溶于酸，三氧化二铁和四氧化三铁则难溶于硫酸和
常温盐酸，但当基体金属被溶解时，由于氢的析出，三氧化二铁和四氧化三铁可以借助于氢原子还原
成容易与酸起作用的物质而被溶解。
②机械剥离作用酸可以通过疏松、多孔的氧化皮渗透到内部与基体金属反应，使铁溶解并析出大量的
氢气。
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编辑推荐

《表面处理化学品技术手册》内容丰富，涉及表面处理常用化工原料的方方面面：物化性能及相关数
据；毒性及救治；制备方法；质量标准；在表面处理中的用途（包括电镀、化学镀溶液的配方及操作
方法等）；常用溶液的分析。
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