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内容概要

本书概述了铜合金管棒材的品种分类以及加工方法的分类和特点；详述了挤压加工工艺、拉伸加工工
艺、冷轧管加工工艺等管棒材加工工艺以及废品种类与产生原因；介绍了铜合金管材斜轧热穿孔工艺
；阐述了型辊孔制的基础理论、孔型和孔型系的基础知识及孔型设计的方法步骤，介绍了棒材型辊轧
制的工艺过程及设备；还简单介绍了管棒材加工的新工艺、新技术。
     本书涵盖了国内外有关铜合金管棒材的常用加工技术及加工工艺，也汇集了作者多年积累的工作经
验，内容丰富，资料翔实，深入浅出，理论联系实际。
非常适合铜与铜合金生产和加工企业的技术人员使用，同时也可供大专院校冶金、材料及相关专业的
师生参考。
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章节摘录

　　第1章 概述　　1.1 管材、棒材的品种分类　　铜及铜合金管材、棒材品种繁多，有450多个，规
格有两万余种。
一般的分类方法是先按几何形状，再按合金名称、性能、生产方式和用途等来分别命名。
　　（1）管材横断面为中空的圆形或简单的几何形状的加工材。
管材按形状分为型管和圆管。
型管中有椭圆管、方管、矩形管、三角管、六角管、滴形管、五边管、外方内圆管、螺旋管、内肋管
、外肋管、梅花管等。
圆管中又按外径与壁厚之比分为薄壁管和厚壁管，外径与壁厚之比为（30：1）～（50：1）时，称为
薄壁管，小于这个比值的称为厚壁管。
按合金名称分为紫铜管、黄铜管、青铜管、白铜管等。
按生产方法和性能分为挤制管、拉制管、焊接管、软管、半硬管。
按用途分为冷凝管、空调管、散热管、波导管、制氧机管、航天管、天线管等。
此外，还有毛细管、盘管、直条管等名称。
管材的规格范围直径为0.5 ～530mm，壁厚为0.1 ～75mm。
　　（2）棒材横断面为圆形或简单几何形状的实心加工材。
按几何形状分为圆棒、六角棒和方棒等。
按生产方式分为挤制棒和拉制棒。
按性能分为硬态棒和热态棒。
按合金名称分为紫铜棒、黄铜棒、青铜棒、铍青铜棒、白铜棒等。
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