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前言

　　铜和铜合金是古老而永远年轻的有色金属。
它伴随着中华民族历尽了近五千年的历史沧桑。
铜合金的发现和使用技术是我国古代文明史的重要组成部分。
据文献记载，在4800年以前我们的先辈就铸造出了铜刀，在龙山文化时期，已经能冶炼铜和铜合金，
并掌握了铜合金的铸造、锻造和退火技术，这是最早的塑性加工。
蒸汽机出现后铜合金加工生产由手工作坊方式发展成为工厂生产方式。
随着社会和科学技术的进步和发展，铜和铜合金加工技术也由半机械化向机械化和自动化发展。
20世纪80年代，在铜合金加工理论取得很多新成果的同时，新工艺、新技术和新产品也相继出现。
　　铜和铜合金在航天、航空、电子、电力、信息、能源、机械、冶金、建筑和交通等领域得到广泛
应用。
我国铜合金加工产业发展迅速，铜合金材料加工产量居世界首位。
铜合金材料的加工技术是控制和改善材料形状、组织、性能及尺寸的主要手段。
加工技术的发展和进步，对铜合金新材料的开发研究、应用有着决定性的作用，同时，对改善和提高
传统材料的生产和使用性能也具有重要的作用。
　　为了满足目前铜合金加工技术开发研究和生产的要求，我们不揣冒昧，编写了这套《铜材生产加
工丛书》，将铜合金材料从熔炼、铸造到加工成形等工艺做了系统全面的介绍。
本丛书搜集了国内外铜合金材料加工领域的专家、学者及工程技术工作者在铜合金材料加工方面所取
得的重要研究成果，以及编者在工作中积累的经验，期望使读者系统地了解铜和铜合金塑性加工理论
与材料加工生产技术及设备等方面的知识，对铜合金加工工作者提高业务水平有所帮助。
　　鉴于铜合金加工企业中都是按产品的形状分为板、带、条、箔、管、棒、型、线八类，本丛书分
为《铜合金加工基础》、《铜合金熔炼与铸造工艺》、《铜合金板带材加工工艺》、《铜合金管棒材
加工工艺》、《铜合金型线材加工工艺》五个分册。
各分册既有各自独立的体系，又相互联系，便于读者使用。
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内容概要

本书详尽地介绍了铜与铜合金在熔炼过程中的损耗和配料、熔炼设备和技术、铜合金的精炼和熔炼工
艺，以及铜与铜合金的熔铸工艺规程的制定、铸造铜合金的工艺及设备、铜合金铸锭的加工工艺，还
介绍了铜合金熔铸新工艺、新技术和连铸连轧技术。
本书既充分反映了国内外有关铜合金熔铸的常用加工技术及加工工艺，也汇集了作者多年积累的工作
经验，内容丰富，资料翔实，实例较多。
     本书适合铜与铜合金生产与加工企业的技术人员使用，同时也可供大专院校冶金、材料及相关专业
的师生参考。
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章节摘录

　　1.1 熔炼铜合金所需的金属材料　　铜合金是由纯铜与其他合金元素熔炼而成的，其组织和性能，
除受工艺因素的影响外，主要依靠其化学成分来决定。
因而，铜合金所用炉料的成分是保证铜合金制品质量的关键因素。
配制铜合金所用的炉料，一般有新金属（纯金属）、废料和中间合金三种。
在配制前，首先应按合金成分的要求选择所需品位的新金属，再根据实际情况配加一定比例的废料和
中间合金，以达到控制合金的化学成分、降低成本、节约贵重金属和保证铸件质量的目的。
　　新金属是指由冶炼厂提供的纯金属。
根据有关标准，每种纯金属按其品位不同分为高纯金属和工业纯金属，都分若干牌号，每种牌号都标
定出主元素含量和一些主要杂质元素的限量。
例如：电解铜所含杂质元素种类较多，一般按其铜含量的多少来确定其品位，而电解铝仅含铁和硅两
种杂质，其品位是按杂质含量多少而确定的。
因而，不论何种品位的纯金属，都含不同数量的杂质。
这些杂质都将带入合金中，影响其成分和性能。
通常品位高的纯金属，杂质含量少，所以在选择纯金属品位时，应按合金成分来考虑，在保证合金液
成分质量合格、易于控制成分和杂质含量时，应尽量选择品位高的纯金属。
但是，品位越高，价格越贵，生产成本越高。
总之，应在保证质量要求的前提下，尽量选用品位较低的，这样既可以降低成本还能节约贵重金属。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<铜合金熔炼与铸造工艺>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


