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前言

　　工程图纸是设计者的语言，是企业实现产品加工的重要依据。
作为优秀的设计者，应该能够将自己的设计方案用规范、标准、美观的图纸表达出来。
AutoCAD具有绘制二维和三维图形的强大功能，同传统的手工绘图相比，用AutoCAD绘图速度更快、
精度更高，它已经在航空航天、造船、建筑、机械、电子、化工、美工、轻纺等很多领域得到了广泛
应用，极大地提高了企业生产效率。
　　注塑模具2D排位设计贯彻了模具设计理念与模具设计标准化，使设计的模具合理、可用，这样才
能降低成本，保证模具使用寿命和产品尺寸精度，方便加工和维护维修等。
注塑模具的2D排位设计是三维模具结构转化为可实际加工的工程图纸的最重要的一步，它对模具的后
期制造加工至关重要，直接影响着模具的产品质量。
如果模具排位布局合理，则可以提高模具质量与生产效率；如果模具排位布局不合理，则会造成数控
加工困难或模具制造成本增加等。
一般企业在进行模具2D排位设计时要对产品进行整体分析，在开始模具设计时，应该多考虑几种方案
，衡量每种方案的优缺点，然后选择一套比较好的设计方案。
　　随着我国的模具行业的日益发展，尤其是在珠三角及长三角等工业发达的地区，很多工厂都已普
及使用AutoCAD软件进行模具2D排位设计。
编者长期从事模具设计工作及CAD教学，具有丰富的AutoCAD使用经验，清楚地了解企业中模具设计
流程。
本书精选了一些很有代表性和适用性的实例，而且每个实例都给出了设计的详细步骤、技巧提示、设
计注意事项，并将编者的多年工作经验融人书中，从而引导读者进行AutoCAD注塑模具设计。
本书特色　　①重点突出、讲解到位　　本书详细介绍了企业在进行模具2D排位设计时应该做怎样的
工作，如：对产品进行整体分析、开模方向的确定、拔模与否对模具的影响、分型线怎样选择比较合
理等。
　　②注塑模具结构齐全　　本书介绍的模具结构种类齐全，有大水口模具、细水口模具，结构从简
单到复杂，从单腔模具到多腔模具。
　　③内容安排合理、讲解通俗易懂　　本书结构经过精心策划，安排合理，知识由浅入深、由基础
到提高、由原理到应用、由发现问题到解决问题，逐步提高读者对操作软件与问题解决的能力。
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内容概要

注塑模具2D排位设计是三维模具结构转化为可实际加工的工程图纸的最重要的一步，它对模具的后期
制造加工至关重要，它直接影响着模具的产品质量。
本书作者总结长期从事模具设计和CAD教学工作的经验，结合现代企业模具设计流程，详细介绍
了AutoCAD注塑模具2D排位设计方法与技巧。
     本书内容实用，设计思路清晰，所讲模具实例代表性强，密切结合企业生产实际。
     本书所配光盘中附有书中所讲实例的CAD文件以及模具设计过程的讲解视频文件，方便了读者的学
习。
     本书可供企业中从事模具设计与制造的技术人员以及大中专院校相关专业的师生学习使用。
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章节摘录

　　1.1.2注塑模具结构组成　　根据模具中各个部件的不同作用，一套注射模可以分成以下几个部分
：　　①模芯系统通常由Core（下模）、Cavity（上模）、镶件（镶针）等组成。
　　②抽芯系统行位、斜顶、油缸、齿轮等。
　　③浇注系统将熔融塑料由注射机射嘴引向闭合的模腔，一般由灌口主流道、分流道、浇口和冷料
腔组成。
　　④加热系统为了满足注射成型工艺对模具温度的要求（冷却或加热）需要对模具温度进行较精确
的控制。
　　⑤排气系统排气槽、排气阀或分模面自动排气等。
　　⑥冷却系统通常所说的水路设计。
　　⑦顶出系统顶针、顶块、推板、司筒等。
　　⑧辅助系统　定位件、锁模块、平衡块、限位块、斜顶头、中托司、开闭器、拉杆、撬模角、吊
环孔等。
　　1.1.3工厂模具设计基本流程　　（1）接单　　①客户给定审定的塑件图纸（二维电子图档）及技
术规范要求（此时需要用三维软件构建3D图）。
　　②给定3D图档，处理成2D图（出工程图纸）。
　　③给定样板（手板），此时需要测绘出2D和3D图。
　　（2）分析、收集、消化原始资料　　分析厂家原来所用的模具材料、配件的订购及加工处理方
法等。
　　①分析塑件（产品）　　a.通过客户提供的产品图了解和掌握塑件的设计要求。
　　例如：产品运用的塑胶材料、收缩率、尺寸公差及精确度要求、技术要求、产品结构形状、是否
有死角、相应的抽芯方式处理、产品的开模方向、分模线及分模面的确定（产品的外观要求），还需
了解此产品配合及使用要求等。
　　b.生产的可能性及经济性。
　　c.塑件生产批量及生产周期[模腔数确定（排位设计），有的客户在订单内已注明：“一出几”及
相应的进胶方式等]，模具材质（影响其使用寿命）。
　　d.计算塑件的重量及体积。
　　②分析成型工艺　　a.塑料件材料型号及特性（常用几种塑料的型号及收缩率和特性要记住）。
　　b.设备型号（最好在自厂加工）。
　　c.模具类别（大水口或细水口）。
　　d.模具材料（经济性，达到产品质量要求，加工容易）。
　　③成型设备及技术规范　注塑机型号，喷嘴前端孔径大小及球面半径大小，最大注射量，注射压
力，注射速度，最大最小开模行程，投影面积大小及螺丝孔（码模孔）的位置，顶出杆的位置及尺寸
大小，可调螺杆间的调节距离等。
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