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前言

　　机床夹具是机械制造业中不可或缺的重要工艺装备，可以保证机械加工质量、提高生产效率、降
低生产成本、减轻劳动强度、实现生产过程自动化，使用专用夹具还可以改变原机床的用途和扩大机
床的使用范围，实现一机多能，所以，夹具在机械加工中发挥着重要的作用，大量专用机床夹具的采
用为大批量生产提供了必要的条件。
　　本书以培养和提升技术人员的机床夹具设计能力为主旨，强调应用能力的培养，以“必需、够用
”为度，着眼于解决现场实际问题，突出综合素质的培养。
编者结合自己多年的教学和实践经验，将机床夹具设计原理、典型机床夹具设计及夹具设计内容有机
地融合，以通俗易懂的文字和丰富的图表，按照课题形式进行编排，采用案例式教学模式，从生产要
求出发，突出实际应用，具有很强的实用性；并以相关理论知识为纽带，紧密联系生产实际，突出了
科学性。
　　全书所选实例均来自生产实际，注重代表性和可学习性，既浅显易懂，又有技术技巧，能让读者
更好地掌握机床夹具的设计原理和典型机床夹具设计的应用能力。
主要内容包括机床夹具的组成和分类、工件的定位和夹紧、夹具体及分度装置、专用夹具和典型机床
夹具的设计，每课题讲述之后都有实例思考；最后一章还对几个典型零件进行了详细的工艺分析、夹
具的设计以及加工精度的分析计算；每章后附有适当数量的习题；附录中还列举了必要的设计资料和
技术数据。
本书可为机械制造领域的设计人员和工程技术人员提供帮助，也可作为高校相关专业的教材供师生学
习和参考。
　　本书由李名望任主编并负责统稿，彭炎荣、薛娟、李旭勇、凌铁军、丁建波等参与了编写，由陈
湘舜任主审。
本书在编写过程中得到了各界同仁和朋友的大力支持、鼓励和帮助，在此表示衷心的感谢！
　　由于编者水平所限，不妥之处在所难免，敬请广大读者和专家批评指正。
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内容概要

　　《机床夹具设计实例教程》是作者结合自己多年的教学和实践经验，根据设计人员在机床夹具设
计过程中的需求，以实例解析的形式，从机床夹具设计原理、工件的定位、工件的装夹、定位误差的
分析计算、专用夹具的设计方法、各类机床夹具的设计方法等几方面，对机床夹具设计的主要过程进
行了讲解，并用较大篇幅列举了机床夹具设计的综合实例并加以详细分析，以供不同类型的机床夹具
设计者参考。
《机床夹具设计实例教程》内容通俗易懂，理论与实例相结合，可使读者在机床夹具设计方面的实践
技能得以提高。
《机床夹具设计实例教程》可为机械制造领域的设计人员和工程技术人员提供帮助，也可作为高校相
关专业的教材供师生学习和参考。
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章节摘录

　　第1章　机床夹具概述　　1.1　机床夹具的组成　　1.1.2　相关知识　　(1)工件装夹的实质　　
钢套钻孔加工时，为了使该孔能够达到图纸规定的尺寸、几何形状以及位置精度等技术要求，在加工
前必须将工件装好夹牢。
　　工件的装夹是指工件的定位和夹紧。
　　把工件装好称为定位。
把工件装好，就是要在机床上确定工件相对刀具的正确加工位置。
工件在夹具中定位的任务是使同一工序中的一批工件都能在夹具中占据正确的位置。
　　工件位置的正确与否，用加工要求来衡量。
能满足加工要求的为正确，不能满足加工要求的为不正确。
　　一批工件逐个在夹具上定位时，各个工件在夹具中占据的位置不可能完全一致，也不必要求它们
完全一致，但各个工件的位置变动量必须控制在加工要求所允许的范围之内。
　　将工件定位后的位置固定下来，称为夹紧。
工件夹紧的任务是使工件在切削力、离心力、惯性力和重力的作用下不离开已经占据的正确位置，以
免发生不应有的位移而破坏了定位，以保证机械加工的正常进行。
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