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内容概要

《粉末冶金技术手册》是粉末冶金领域的全面的专业工具书。
全书系统介绍了金属粉末原料的生产与特性、性能测试与相应标准，粉末冶金成形和固结工艺，粉末
冶金后续加工与质量控制等内容；详细阐述了铁基、非铁金属基粉末冶金材料，粉末冶金不锈钢与工
具钢，难熔金属与硬质合金等粉末冶金材料的性能、相关标准及测试方法；指明了粉末冶金轴承和结
构零件、粉末冶金摩擦材料和多孔性金属材料以及纳米材料与机械合金化、喷射成形技术等的应用和
新发展。
本书总结了粉末冶金领域里的科研成果，以及成熟的实践经验，介绍ISO粉末冶金技术标准，并注重
吸收国外先进实用的科研成果，反映了粉末冶金这种高新材料重要制造工艺和先进金属成形技术的最
新进展。
     本书可供从事粉末冶金、金属材料、机械制造、汽车制造以及家电、电工与电子技术等领域的技术
与管理人员使用，也可供科研人员、理工院校的有关师生参考。
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章节摘录

第1篇 概论 　　第1章　粉末冶金发展史 　　1　古代块炼铁技术——粉末冶金的雏形在人类社会进化
过程中，铁器促进了社会生产力的飞速发展，从而成为一项伟大的技术成就。
人类社会由于使用铁器而从铜器时代进入先进的铁器时代。
人类使用铁至少已有5000年历史，首先从陨铁开始。
以人工铁制造铁器，可以追溯到大约公元前2500年以前；而铁器时代一般认为始于公元前19世纪以前
。
最初的人工制铁，是采用固体碳还原铁矿石的方法。
所得产物称为块炼铁，呈海绵状。
制取块炼铁只需800—10000℃的温度，这使人类得以绕过当时无法克服的熔炼铁的高温障碍。
这种方法以富铁矿砂为原料，以木炭为还原剂。
矿石经过烘干、焙烧、磨碎、洗选和筛选等工序进行选矿，与木炭混合（或夹层）后放在炼铁炉中，
以木炭加热，通过还原反应而得块炼铁。
最后将块炼铁加热锻打，排出杂质，使其致密，制成所需要的器物，包括各种农具、工具和兵器。
从原始的人工制铁，可以看到粉末冶金的历史渊源。
当然，人类很早就使用了金属粉末和金属氧化物粉末，但这些粉末的制取和应用与粉末冶金全过程不
完全等同，并且，对社会生产力的影响也无足轻重。
　　　⋯⋯
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