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内容概要

《热处理技术手册》是反映当代热处理技术水平的专业工具书。
内容囊括了热处理基础、工艺、设备、热处理CAD、CAE和生产自动化、清洁生产和安全、质量控制
和检测等方面。
     本书强调内容新颖，注重实用便查。
对各种热处理工艺和各种材料的热处理制度进行了充分的介绍，可操作性强。
本书注意总结国内先进经验、科研开发，注意引进技术的消化吸收。
在热处理CAD/CAM/CAE、清洁生产和安全、质量控制与无损检测等方面，特别注重吸收国外成熟的
先进技术和实践经验，力求使得技术参数、图表和科研与实用成果最具科学性、先进性、可靠性和实
用性。
     本书可供大专文化程度以上，从事热处理工作的工程技术人员，也可供科研、开发、设计、教学、
生产、管理人员和技术工人参考。
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章节摘录

第1篇 概论 第1章 材料热处理在现代制造业中的地位和作用 热处理是提高材料力学性能、物理和化学
性能，节约材料，充分发挥材料潜力，延长机器零件、工程构件和用品服役寿命的有力措施，受到了
国内外冶金界和制造业的高度重视。
国外知名制造厂家经常把其产品的热处理看作是保持强竞争力的决窍，并置于严格保密措施之下。
1 热处理工艺种类绝大多数的热处理是把材料或制件加热到一定温度，在此温度下适当保持，然后以
一定速度冷却，以使其改变组织和性能的工艺过程。
近代热处理技术可以划分为整体热处理、表面热处理、化学热处理、形变热处理、等离子热处理、化
学与物理气相沉积、化学镀复合热处理等。
1.1 整体热处理整体热处理是把材料或制件放在炉中整体加热和随后整体冷却，以改变其整体组织和性
能的热处理工艺。
属于整体热处理工艺的有退火、正火、淬火、回火、固溶时效等。
钢的退火、正火、淬火+高温回火（调质）主要用在制件机加工前或最终热处理前的预备（先）热处
理，是应用最广的热处理工艺。
其目的是均匀材料的化学成分，细化晶粒，消除应力，改善冷变形和切削加工性能，提高其强韧性等
。
固溶和时效主要用于沉淀硬化不锈钢和铝合金，以提高其强度和硬度。
大型铸铁件通过自然时效和人工时效可达到减少残余应力和稳定尺寸的效果。
钢的淬火和低温回火可明显提高强度和硬度，作为钢件的最终热处理能显著提高其耐磨性。
弹簧钢的淬火和中温回火，可获得强韧性的良好配合，得到优异的弹性性能。
中碳、高碳钢在硝盐或油中的等温、分级淬火是很好的强韧化措施，也是减少制件畸变的传统有效方
法。
⋯⋯
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