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内容概要

　　《表面工程技术手册》是反映当代表面工程技术水平的专业工具书。
《表面工程技术手册（下）》内容由三个部分组成。
一是表面工程基础知识：阐述了表面工程的内涵、功能、分类、发展历程、材料服役中的表面失效及
防治、表面覆层的界面结合机理。
二是表面工程技术：介绍了涂装、热喷涂、堆焊、电镀、转化膜技术、化学热处理、热浸镀、气相沉
积、高能束表面处理、纳米表面工程、材料的封存与包装等常用表面工程技术的基本原理、适用场合
、工艺选择原则、材料选用原则、质量检测与控制、安全防护等内容。
三是表面工程技术综合运用：介绍了单一表面工程技术和复合表面工程技术的选用原则、不同服役工
况下的涂覆材料设计及表面工程技术经济分析。
　　《表面工程技术手册（下）》以“全而精、新而准、实用便查”为特点，着力为现代企业正确选
材、合理用材、启迪技术创新服务，全面系统地反映了我国表面工程的发展及取得的成就和经验，并
汇集了国外表面工程的新进展。
　　《表面工程技术手册（下）》主要供从事制造业、再制造业和材料工程的科学技术人员在工作中
查阅使用，也可以供研究人员、管理人员和高等院校师生参考。
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章节摘录

第1章　概述　　将被镀金属材料浸于熔点较低的其他液态金属或合金中进行镀层的方法称为热浸镀
，简称热镀。
此法的基本特征是在基体金属与镀层金属之间有合金层形成。
因此，热镀层是由合金层与镀层金属构成的复合镀层。
被镀金属材料一般为钢、铸铁及不锈钢等。
用于镀层的低熔点金属有锌、铝、铅、锡及他们的合金等。
　　热镀锌在1742年于法国出现，约在1836年工业生产。
热镀锌层具有良好耐大气腐蚀性，由于锌的电化学特性，对钢基体有牺牲性保护作用，而且价廉，因
而广泛用作钢材的保护镀层。
　　热镀锡是最早出现的热镀层，在16世纪欧洲一些国家用简单的方法生产镀锡板。
由于锡资源短缺，目前镀锡薄板均采用电镀工艺。
热镀锡仅少量用于电器元件及线材上。
　　热镀铅的出现也很早，1830年美国有镀铅钢板生产。
由于铅的化学稳定性好，很适于作钢材的保护镀层。
然而，由于铅与钢不发生反应，必须在铅液中添加一定数量的锡或锑，才能形成镀层。
为减少锡的加入数量，近年开发出电镀镍后再热镀铅的新工艺，使锡的添加量从原来的15％下降到8％
以下。
镀铅板主要用作汽车油箱及建筑材料，由于铅对环境的污染，镀铅已逐渐被其他镀层取代。
　　热镀铝发展较晚，在20世纪30年代出现于美国。
从50年代起，随着汽车工业的发展，镀铝钢板被大量用作汽车排气系统用材。
镀铝钢材不仅耐大气腐蚀性优异（特别工业大气和海洋大气），且还具有较好耐热性。
其应用领域正在扩大。
　　⋯⋯
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