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内容概要

《铸造成形手册》铸造专业技术工具书。
本书从铸造成形工程的科学基础、成形工艺与设备、生产质量管理与检测、铸造新技术应用等方面，
作全方位论述。
对当前应用比较成熟的砂型铸造，突出实用性，以满足生产实际的需要；另外，还详细介绍了当前先
进的特种铸造技术、铸造成形CAD/CAM技术等。
本书全面系统地反映了我国铸造技术的发展及取得的成就和经验，并介绍了国内外的先进铸造技术。
     本书主要供从事制造业和材料工程的科技人员在工作中查阅使用，也可以供研究人员、管理人员和
高等院校师生参考。
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章节摘录

第1章　概述　　　1　特种铸造方法随着科学技术和生产的发展，对铸造提出了更高的要求。
要求生产更加精确、性能更好、成本更低的铸件。
为适应这些要求，铸造工作者发明了许多新的铸造方法。
在铸型材料、造型方法、金属液充型形式和随后的冷凝条件等方面与普通砂型铸造有着显著区别，这
些铸造方法被称为特种铸造方法。
对于某特种铸造方法可能具有一方面的特点或几个方面的特点。
　 常用的特种铸造方法有：熔模铸造、陶瓷型铸造、石膏型铸造、消失模铸造、金属型铸造、压力铸
造、低压铸造、差压铸造、挤压铸造、离心铸造、连续铸造、半固态铸造、真空吸铸、快速铸造、电
渣熔铸、壳型铸造等等。
本卷叙述的是先进的和目前生产中已应用广泛的14种方法。
　　2　特种铸造发展概况　 （1）熔模铸造发展　熔模铸造（Investment Casting）是一种古老而又年
轻的铸造技术。
说它古老是因其已有4000年之久，发源于埃及、中国和印度，后传到非洲、欧洲和美洲。
说它年轻是该法进入工业领域仅60年，20世纪30年代末，人们发现Austenal实验室为外科移植手术研制
的钴基合金有优异的高温性能，可用于飞机涡轮增压器。
但这类合金很难机械加工，熔模铸造就成为该类合金成形的最佳工艺方法，迅速地发展成了工业技术
。
进入航空航天和国防工业，并应用于其他工业部门。
　　⋯⋯
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