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前言

材料塑性成形加工行业是制造行业的主要组成部分，对国民经济的发展有重要作用。
材料的锻造与冲压，是汽车、飞机、造船、军工、钢铁、电力工程、农机、家电、装备制造业等支柱
产业，也是当代材料工程和先进制造技术的重要内容。
中国已成为世界锻件和冲压件生产的第一大国，2004：年锻件与冲压件产量已达到2000多万吨。
但同时也面临着对锻件与冲压件生产的技术水平、质量、能耗、环保等方面的严峻挑战。
中国的锻造与冲压工业要向世界先进水平看齐，变“锻造大国”为“锻造强国”，这也是我国广大从
事塑性成形技术与生产的工作者所面临的紧迫而艰巨的任务。
本书的编写和出版，正好适应了这种形势发展的需要。
本书是我国迄今为止覆盖面最宽、内容最新的材料塑性成形专业工具书。
内容包括概论、锻造成形、板料冲压成形、板型管轧制成形、零件轧制成形、特种锻造成形、板管特
种成形，型材挤压成形、塑性成形CAD／CAM和塑性成形质量控制与检测等10篇约400万字。
参加这部著作编写的胡正寰和夏巨谌统稿合成。
参加的主要单位有北京科技大学、华中科技大学、长春一汽锻造有限公司、东风汽车公司锻造厂、湖
北汽车集团公司、哈尔滨工业大学、吉林大学、西北工业大学、武汉理工大学、太原重机学院、南昌
大学、南昌航空工业学院等。
历时3年多完成编写工作。
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内容概要

《金属塑性成形手册》是塑性成形专业科学、实用、先进的技术工具书，内容包括锻造成形、板料冲
压成形、板型管轧制成形、零件轧制成形、特种锻造成形、板管特种成形、型材挤压成形、塑性成
形CAD/CAM和塑性成形质量控制与检测等。
本书以材料的塑性成形工艺为主，以工模具设计及关键设备的应用为辅；以目前生产中普遍使用的锻
造与冲压工艺及主要的模具设计方法为基础，向塑性成形新工艺、新模具及新设备延伸。
本书全面系统地反映了我国塑性成形技术的发展及取得的成就和经验，介绍了国内外先进技术，反映
了当代材料锻造与冲压技术水平。
     本书可供制造业和材料工程中从事锻造、冲压的技术人员参考查阅。
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胡正寰，院士，一中国工程院院士，北京科技大学教授，国家零件轧制研究推广中心主任。
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书籍目录
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机上模锻 　5. 热模锻压力机上模锻 　6. 平锻机上模锻 　7. 闭式模锻 　8. 多向模锻 第3篇 板料冲压成形
　1.冲压成形工艺基础 　2.冲裁 　3.弯曲 　4.拉深 　5.成形 　6.冲压自动化与安全技术 第4篇 板型管轧
制成形 　1. 板带轧制成形 　2. 型材轧制成形 　3. 管材轧制成形
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章节摘录

插图：（2）冲压工艺装备与技术方面的主要差距我国冲压工艺装备与技术方面同国外先进水平的差
距主要表现在如下三个方面：一是以轿车覆盖件为代表的大型薄板件冲压设备及机械化、自动化生产
线装备；二是以电子接插件为代表的多工位精冲压力机，在设备方面主要是大型、精密、高效专用压
力机及配套的机械手和机器人；三是冲压模具，可以说，冲压模具方面的差距更突出，其影响也更大
。
下面着重说明所存在的主要问题。
我国模具工业无论是在数量还是质量上，与工业发达国家还存在着很大的差距，模具商品化和标准化
程度也比国际水平低。
目前国内市场的满足率仅在70％左右，我国大部分模具是企业自产自用，真正作为商品流通的模具仅
占1／3。
所产模具基本上以中低档为主，一些大型、精密、复杂和长寿命的高档模具，在技术上无法与发达国
家相比，生产能力也远远不能满足国民经济发展的需要。
近几年，我国模具净进口量居世界首位，是世界上最大的模具进口国。
我国模具产品结构中，冲压模具约占50％，塑料模具约占34％，压铸模具约占6％，其他各类模具约
占10％。
我国主要模具生产能力集中在各产品厂的模具分厂（或车间）内，模具自产自销比例高达60％一70％
，而国外70％以上是商品模具。
即使是专业模具厂，我国也大多数是“大而全”、“小而全”，国外则大多是“小而专”、“小而精
”。
国内外模具的质量水平、开发能力和经济效益仍有很大差距。
发达国家一个模具职工平均创造产值15万一20万美元，我国只有4万一5万元人民币。
国外企业大都有一定利润，而我国模具企业大多是微利甚至亏损。
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