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前言

　　世界已经进入数字化时代，先进的生产技术正在各行各业被广泛地应用，为提高生产质量、降低
成本、减轻劳动强度发挥着巨大作用，数控技术的应用就是一个典型的代表。
数控技术的发展很快，在生产企业中数控设备已经成为生产的关键，占有越来越大的份额，许多工厂
都规划了数控车间，将数控设备集中起来，以便发挥数控设备的主力作用。
但数控技术人才的水平和数量却远远跟不上需求，急需进行培养。
各个学校都在努力为此做大量的工作，并不断为企业输送大批的数控人才。
　　《数控编程与操作》坚持以服务为宗旨，以就业为导向的办学思想，突出了职业技能教育。
　　《数控编程与操作》以国家劳动和社会保障部颁布的职业技能鉴定标准中级内容为主。
　　在内容上选用了技术先进、占市场份额最大的FANUC、SIEMENS、华中数控系统作为典型进行
具体讲解。
在课程结构上打破原有课程体系，突出了实践操作和具体编程技能，按机床型号具体实例编程，用图
解的方式操作，突出了以能力为本位的要求。
在基础知识选择上，以"必需、够用"为原则，具有很强的针对性和适用性。
　　《数控编程与操作》特别适合中等职业技术学校数控、模具、机电类专业学生使用，也可作为数
控加工技术工人的培训教材。
　　《数控编程与操作》由曾晓彤主编，具体参与编写的有杨胜先（第一章）、陈爱群（第二章）、
曾晓彤（第三、八、九、十章）、张俊玲（第四章第一节）、顾文波（第四章第二节）、刘彦（第五
章第一节）、赵亮（第五章第二节）、高珊（第六章第一节）、陈洪霞（第六章第二节）、张建坡（
第七章第一节）、徐建跃（第七章第二节）。
　　《数控编程与操作》编写时参阅了有关院校、工厂、科研所的一些教材、资料和文献，并得到许
多同行专家的支持和帮助，在此致以衷心的感谢。
　　由于时间仓促，编者水平有限，书中缺陷在所难免，望广大读者给予批评指正。
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内容概要

本书重点介绍了数控机床的编程与操作技术。
书中以国家劳动和社会保障部颁布的职业技能鉴定标准中级内容为主，按照“必需、够用”的原则，
突出技能操作，以图解的形式，配以简要的文字说明具体的操作过程与操作步骤。
本书首先简要介绍了数控操作基础、编程的内容与方法以及数控加工工艺，然后分章节详细介绍
了FANUC数控车床、SIEMENS802S/c数控车床、华中世纪星HNC-21/22T数控车床、FANUC数控铣床
、SIEMENS802S/c数控铣床、SIEMENS802D数控铣床的编程与操作，以及各种机床在编程、操作中的
相同点和不同点。
     本书选用了技术先进、占市场份额最大的FANUC、SIEMENS、华中数控系统作为典型进行具体讲
解。
在课程结构上打破原有课程体系，突出了实践操作和具体编程技能，按机床型号具体实例编程，用图
解的方式操作，突出中职教育的目标，具有很强的针对性和适用性。
     本书适合中等职业技术学校数控、模具、机电类专业学生使用，也可作为数控加工技术工人的培训
教材。
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章节摘录

　　第二章 数控编程的基本内容与方法　　第一节　数控编程的作用与目的　　在普通的机床上加工
零件时，一般要由工艺人员事先制定好零件的加工工艺规程（工序卡）。
在工艺规程中规定出零件的加工路线、切削参数、使用机床的规格以及刀具、夹具等内容。
操作人员按工序卡手工操作机床，加工零件。
　　采用数控机床加工零件时，首先要进行零件加工程序的编制，按零件图样要求将零件加工的工艺
路线、走刀轨迹、工艺参数以及辅助操作（如换刀、变速、切削液选用等）等信息，用相应的数控系
统规定的文字、数字、符号代码按一定的格式编制加工程序单，并将程序单的信息制作成控制介质输
入到数控系统，由数控系统实现机床的自动加工。
　　这种从零件图的分析到生成程序单的全过程叫做数控编程，又称为零件编程。
　　从外观组成来看，数控机床上有CRT屏幕，可以从屏幕上看到加工程序、各种工艺参数等内容。
从内部结构来看，数控机床的主运动和进给运动都是由直流或交流无级变速伺服电动机来完成的。
　　数控程序的编制工作是数控机床使用中最重要的一环，因为程序编制的好坏直接影响数控机床的
正确使用和数控加工特点的发挥。
因此，编程人员除必须具备扎实的工艺基础知识和比较丰富的实际工作经验外，还应该具有认真严谨
的工作作风。
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