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内容概要

本书共分6章，内容涵盖了轴类、套类、螺纹及蜗杆、组合件、连杆及叶片类零件以及一些特殊零件
的加工技巧与典型实例。
书中所引用的实例，大部分来自生产第一线及技术改革的成果。
对每个实例均配有详细的工艺分析和技巧说明，数控车和数控铣的实例还配有详细的程序说明。
全书内容通俗易懂，实用性强。
     本书的读者对象主要是机械加工行业的技术工人，包含车工、铣工、刨工、磨工等，以及从事数控
编程和操作工作的相关人员。
本书还可作为职业技术院校师生教学和学习的参考用书。
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章节摘录

　　有一加工外接业务，需加工三线梯形螺纹，材质45钢，调质，硬度为28－32HRC；图纸如2－3所
示。
　　（1）零件图　　分析图纸可知，主要尺寸精度有7处，形位公差2处，零件由三线梯形螺纹、内偏
心及特形面等结构构成，如图2－3所示。
　　（2）操作要点　　①采用在三爪自定心卡盘上加方形垫片的方法加工偏心孔，使工件偏心孔与
主轴同轴。
　　②注意多线梯形螺纹的分头精度及装夹定位精度的控制。
　　（3）工艺分析　　①长度较短的偏心孔，比较适合采用三爪自定心卡盘进行车削，先把偏心工
件中不是偏心的外圆车好，在三爪中任意一个卡爪与工件接触面之间用垫偏心垫铁的方法车偏心。
为了能保证偏心轴线在同一中心线上，可在工件的端面及外圆柱面上划一整圈中心线，用百分表在中
心线上校正偏心轴线。
　　②粗车多线螺纹时，必须保证刀具角度的准确性，保持车刀锋利，有足够的强度，防止扎刀和让
刀。
　　③多线螺纹的分线操作对螺纹的多线精度影响很大，分线要保证多线精度，为保证螺纹精车精度
，可利用挂轮进行分头，车床主轴挂轮的齿数应是工件头数的整数倍。
[　　如在CA6140型车床上车削Tr28×15（P5）的螺纹时，挂轮箱的挂轮为63／100×100／75，中间介
轮齿数为1OO，当车好第一头螺纹后，停车在机床主轴挂轮的某一齿上，在这个齿上用粉笔作好记号[
图2－4（a）]，再转过21个齿‘车床主轴挂轮63齿÷3＝21齿。
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