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前言

焊接作为制造业的加工手段，在当前国民经济迅猛发展时期，日益显现出它的重要性。
可以认为，大多数现代工程结构都是需要通过焊接来完成的，因此对焊接技能人才的需求量也日渐加
大。
为了适应这一新形势的需要，如何尽快培训出既有一定的基础理论知识，又有较高操作技能水平的技
术工人，已是当前亟待解决的重要课题。
笔者多年从事焊工培训教学工作，对当前焊接技术工人现状较为了解。
许多多年从事焊接操作的老工人，由于缺乏必需的基础理论知识，对生产中出现的技术问题往往难以
解决，技术水平的提高也受到一定的限制。
社会上适合技术工人阅读的技术理论书籍极少，大多数是工艺操作技术方面的。
本书就是为适应这一形势的需要而编写的。
本书在编写时，力求文字通俗，内容深入浅出，着重从基本概念人手，基本不涉及抽象的理论及计算
公式。
本书的内容包括金属材料基础知识、热处理基本知识、焊接热过程、焊接化学冶金、焊接结晶过程、
焊接热影响区、焊接接头裂纹等。
附录中列有有关的物理、化学知识简介，常用钢材焊接接头显微组织金相照片，金属焊接性及其试验
方法简介，国内常用焊接标准目录等内容。
编者深信，这些内容对于从事熔焊的焊工学习与提高，将会有所裨益。
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内容概要

本书是为焊工编写的一本能够通过自学提高关于熔焊方面基础理论的书籍，内容包括金属材料基础知
识、热处理基本知识、焊接热过程、焊接化学冶金、焊接结晶过程、焊接热影响区、焊接接头裂纹等
，文字通俗易懂，内容深入浅出，着重从基本概念入手，一些抽象的理论及计算公式基本不涉及。
附录提供了有关的物理、化学知识，常用钢材焊接接头显微组织金相照片，金属焊接性及其试验方法
简介，国内常用焊接标准目录的相关内容。
     本书可供中、高级焊工，技师，职业院校师生，焊工培训机构的有关教师阅读，也可供企业、开设
焊接专业院校的图书馆收藏。
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章节摘录

插图：第1章金属材料基础知识在现代工程结构中，金属焊接结构在重型机器结构、锅炉压力容器与
管道、建筑结构、船舶与海洋工程结构、起重设备、汽轮机和水轮机等动力机械、铁路机车车辆、桥
梁结构、工程机械等许多工业领域获得广泛的应用，所涉及的金属材料品种繁多。
为了帮助从事焊接的技术工人掌握必要的金属材料基础知识，以利于提高技能水平，本章就金属材料
的基础理论作JU>简要的介绍。
工。
工金属材料是晶体材料平常所说的金属材料，实际上包括纯金属及合金材料。
这两种材料在固体状态下，都是晶体材料。
在自然界，一切呈固体状态的物质可分为晶体及非晶体两大类。
像金属材料、盐、金刚石、石墨等属于晶体材料；而橡胶、普通玻璃、松香、石蜡等则是非晶体材料
。
晶体材料占大多数。
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编辑推荐

《金属熔焊原理浅说:焊工理论知识学习读本》可供中、高级焊工，技师，职业院校师生，焊工培训机
构的有关教师阅读，也可供企业、开设焊接专业院校的图书馆收藏。
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