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内容概要

本书是系统地分析美国《锅炉及压力容器规范》第Ⅷ卷1、2、3册的专著。
由于美国“规范”编排方式的特殊性，同一主题前后穿插，有关内容相互关联，以致在查阅某一主题
时颇费周折。
为方便读者应用“规范”，本书根据国内使用习惯，把各主题列成专章介绍。
本书着重于分析“规范”中有关规程的制定原理，并理清在应用中的主要思路，以帮助读者全面理解
和使用“规范”。
　　　　本书可供从事压力容器设计、制造、检测、检验和安全监察人员、特别是“规范”取证单位
以及与涉外项目有关的人员学习和使用“ASME Ⅷ?1”、“Ⅷ?2”和“Ⅷ?3”之用; 也可作为上述人员
和有关科技人员进一步理解美国压力容器规范和技术进修的参考材料。
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章节摘录

插图：第2章　材料、安全系数和防脆断措施2.1 受压件和非受压件的材料受压件是指容器中承受因压
力所引起应力的元件，例如，组成容器的圆筒、封头、管板、接管、补强板、法兰等。
受压件应力的超标将导致元件的过大变形甚至破裂，造成严重的后果，所以受压件的材料应符合第Ⅱ
卷D篇第1分篇表1A、18和3，包括各表中所有适用注规定的各项要求，并除UG-9、UG-10、UG-11
、UG-15、UCS篇以及强制性附录中另有规定外，应限于Ⅷ-1 C分卷（与各类材料有关的要求）各有
关篇所允许采用的材料。
非受压件是指不承受应力或仅承受由容器自重等所致载荷而引起应力的元件，例如，包括裙座在内的
各种支座、折流板、吊耳、支架等。
非受压件应力的超标虽然也将导致元件的大变形或破损，但其后果远不如受压件破裂那样严重，所以
非受压件的材料，不需要符合与其相连元件的材料标准或在各种建造方法和各种材料的通用要求中所
许可的材料标准，但用焊接方法连接到容器上的材料，应具有良好的焊接性能。
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编辑推荐

《ASME压力容器规范分析与应用》由化学工业出版社出版。
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