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前言

　　根据《国务院关于大力发展职业教育的决定》精神和中央有关部门的指示，职业技术学校要培养
的是生产、建设、管理、服务第一线所需要的技能人才，尤其是高职院校要培养的是应用型复合型的
高技能人才，高职教育应是独具特色的高等教育，在专业设置、课程开发等方面应有自己的独特之处
。
在当前高职院校的教材建设中，尤应把理论教学三段制中的专业基础课和专业课融合起来编写教材。
本着这一精神，我们对高职教育的模具设计与制造专业的教材进行了整合，把原来的20多门课程合并
成6门。
　　（1）模具和机械工程制图。
包含了机械制图、公差技术测量、计算机画图等课程。
　　（2）材料工程基础。
包含了工程材料及热处理、金属热加工、机械与模具寿命及失效等课程。
　　（3）机械与工装设计。
包含了工程力学、机械设计、机械成型压机、冲塑挤铸模具机构等课程。
　　（4）模具液电系统设计。
包含了普通电工学、液气压传动、成型设备液电系统等课程。
　　（5）模具与机械制造技术。
包含了金属工艺学冷加工、模具制造技术、数控加工等课程。
　　（6）材料成型工艺与模具设计。
包含了冲压、挤压、塑料、压铸、模锻工艺及成型零部件设计等。
　　整合后的课程，更加贴近专业实际，突出了生产建设岗位的需要，符合培养生产一线应用型人才
的要求。
　　这本《冲压技术》教程就是为适应这种课程改革的需要而编写的。
它针对目前冲压技术发展的现状，汲取了我国20世纪50～90年代老一辈长期从事冲压技术教学的同志
的经验，并参考了“一花多放”阶段冲压工艺与模具设计的若干教材的长处，进行了内容的创新。
本教材具有下面几方面的特点。
　　一是符合国家对高职院校教材编写的导向，是改革教材范例之一。
　　二是对我国长期从事冲压技术教学工作的老前辈的有益经验进行总结传承。
　　三是贴近我国当前冲压技术发展的现状和培养这类高技能人才的需要。
　　四是突出了模具设计的最新技术资料，利用本教材可解决实际工艺分析和模具设计的有关问题。
　　五是它包含有关理论内容和实际生产的相结合的范例，能有效地解决学生在学习过程中的重点和
难点。
　　本书由罗大金、王德俊、杨晓红主编，由程贵生、张建中副主编，黄利文主审，其中：杨晓红，
编写1?1～1?5节；王德俊，编写3?3节和5?2节；程贵生，编写2?1～2?5节和3?5节；张建中，编写7?1节；
赵世功，编写1?6节、2?6～2?7节和4?4节、5?7节；张辉，编写1?7节，4?1节，4?2节；胡道春，编写4?3
节；李小城，编写1?8节、5?9节，6?8节；朱正光，编写3?1节、5?1节、5?3节、7?2节和5?4节；王蕾，编
写3?2节和7?3节、7?4节；姚志英，编写3?4节和5?8节；孟亚峰，编写3?6～3?9节；陈艳艳，编写6?1
～6?7节和5?5节；于红星，编写5?6节和5?10～5?12节。
罗大金提供了本教材的编写大纲和相关资料并负责统稿。
　　从新中国建立到20世纪末，我国的冲压技术得到了相当大的发展，在这一阶段有一批长期从事冲
压技术教学的老前辈，如清华大学的郑可煌教授、华中科技大学的肖景容教授、哈尔滨工业大学的李
硕本教授、武汉理工大学的姜奎华教授、西北工大的吴诗、西安交大的储家佑教授、重庆大学的王孝
陪教授、河南科技大学的高济教授等。
他们虽已退休，但他们为我国的冲压技术的发展和教学工作所做出的重大的贡献是有目共睹的。
本书的部分内容参考了他们的有关著作和资料，编写中也听取了他们的意见。
现借出版之机，谨向他们表示衷心的谢忱和崇高的敬意。
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　　本书适合高职院校“模具设计与制造”专业和“材料成型及控制工程”专业及本科“材料成型及
控制”专业使用，也可以作为其他专业的教师和工程技术人员参考。
　　本书在结构体系和内容上有别于其他同类教材，是教材改革的一个尝试，由于编者水平有限，对
书中的疏漏和不足之处，请广大同行和使用者提出宝贵意见。
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内容概要

　　《冲压技术》是针对高职高专用教材应进行大力改革的要求而编写的，《冲压技术》共分7章。
前4章介绍了冲压技术中的冲裁、弯曲、拉延、成形四种主要工艺的基本理论及其模具。
第5章收集了当前生产中典型冲压件的工艺与模具。
第6章介绍了冲模装配，第7章给出了冲模设计常用的标准。
　　《冲压技术》吸取了建国以来近五十年我国冲压技术在使用中的经验和教训，收录了我国第一代
冲压课程教学工作者的资料和意见。
理论内容与具体范例紧密结合，通过实例来分析解决内容的难点。
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作者简介

　　王德俊，男，1935年9月生，辽宁丹东人。
教授（博士生导师）。
毕业于东北大学（研究生）。
曾任东北大学机械工程学院院长。
现任教于东北大学机械工程学院机械学科。
全国高等学校机电类专业教学指导委员会委员，辽宁省机械设计学会理事长，《机械强度》杂志编委
，《东北大学学报》编委等社会职务。
主要业绩：在机械结构强度，尤其疲劳强度方面有较深的研究。
其中“疲劳设计基础问题研究”获1985年国家科技进步三等奖，机械部科技进步二等奖；“大型水轮
机叶片工作载荷、应力等参数采集技术研究”获1986年机械部科技进步二等奖；“常规疲劳设计方法
研究”获1987年机械部科技进步三等奖；“汽车零部件道路模拟疲劳试验技术研究”获1991年汽车工
业总公司科技进步三等奖；“疲劳寿命预测新方法——能量法”获1995年中国航空工业总公司科技进
步三等奖；“疲劳损伤累积理论与寿命估算方法”获1996年辽宁省教委科技进步一等奖等共11项奖。
编、著5本书，在国内外学术刊物上发表论文200余篇，共完成国家自然科学基金和博士学科点基金10
项，国家重点攻关课题4项和多项生产中课题。
培养硕士研究生24名、博士研究生19名。
博士后1名。
1996年获沈阳市优秀共产党员称号。
1997年获沈阳市优秀教育工作者称号。
个人传略被收入《中国高等教育专家名典》、《中华人物辞海》（当代文化卷）和《世界名人录》。
享受国务院颁发政府特殊津贴。
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编辑推荐

　　《冲压技术》是供高职高专模具及相关专业人员使用，也可供本科和从事本技术的人员使用。

Page 7



第一图书网, tushu007.com
<<冲压技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 8


