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前言

　　钣金技术是一门理论和实践结合性很强的综合技术，其工艺流程的合理性和工人操作水平的高低
对机械产品的制造质量具有极大的影响，因此，在机械工程制造技术中占据着极其重要的地位。
需应用钣金技术的机械产品几乎遍布于各个行业，特别是化工、造船、桥梁、机车、飞机、建筑等行
业中，钣金技术发挥着重要的作用。
　　本书是编者在总结多年实践经验的基础上编写的，是相对综合的简明技术手册，内容涵盖了钣金
生产制造的全过程。
本书在介绍钣金展开画法的同时，还重点介绍了钣金展开的后续环节，包括：下料、成形、制造、组
装、变形矫正、管理等内容。
本书从理论基础入手，密切结合实践，重点突出，逻辑性强，通俗易懂，深入浅出，避免了以往的繁
杂计算和作图，增加了大量技术改造、革新和新技术、新设备推广的内容，对钣金技术进行了较为全
面的介绍。
　　本书由熊大远编著。
李静敏、刘宗凤、熊伟、周玉梅、陈静、熊肖雄、李双、熊健、李士刚、吴志扬等参与了相关资料的
整理工作，在此表示衷心的感谢！
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内容概要

本书作者在总结多年实践经验的基础上，对钣金技术做了较为全面的介绍，内容涵盖钣金生产制造的
全过程。
本书除介绍了钣金常用工、量具，钣金识图和几何作图，金属材料及热处理等基础知识外，还重点介
绍了放样与号枓、下枓加工、成形加工、变形矫正、组装与安装、制造工艺、质量控制及验收等钣金
展开的后续环节，并在介绍传统技术的基础上，增加了大量技术改造、革新和新技术、新设备推广的
内容。
本手册从理论基础入手，密切结合实践，内容翔实、通俗易懂，可为读者学习钣金技术的相关知识提
供帮助。
    本书适合从事钣金生产的工程技术人员、生产管理人员及相关专业的高等院校师生学习和参考。
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工艺技术第十三章　钢结构制造工艺第十四章　质量管理、控制和验收参考文献
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章节摘录

　　第一章　钣金技术基础知识　　机械工程技术包括机械设备的设计、制造、安装和运行等多学科
多专业的综合技术，其中钣金技术是机械生产制造技术的重要组成部分之一。
随着机械工业的发展，机械工程技术也不断地发展和提高。
机械工程技术的重要内容是机械生产制造技术，而钣金工艺技术是机械生产制造技术的重要内容之一
。
在机械产品制造中，很多机械工件都是通过钣金技术完成的。
随着机械工程技术的发展，现代加工工艺和设备不断涌现，钣金技术也随之发展和变化。
钣金技术是一种机理相对复杂、实用性和综合性较强的工艺技术。
为了更好地学习钣金技术，首先应了解掌握钣金技术的基础知识。
　　第一节　机械制造和钣金技术　　一、钣金工艺技术在机械制造工艺技术中的应用　　机械制造
工艺技术是相对较复杂的工艺技术，国家和行业规范标准繁多，而且修订周期短，涉及面广，操作和
执行的专业性和实用性强。
而工艺技术的主体是操作和执行工艺技术的技术工人，文化素质较低，这就给工艺技术的执行和操作
带来一定的难度。
解决的办法是对工艺技术工人进行培训教育，对重要岗位或关键工序的操作技术工人执行考核持证上
岗制度。
加强工艺技术和措施的管理使工艺技术符合规范标准的要求，充分发挥工艺技术功能的作用，更好地
指导机械产品制造高效、保质、低耗完成。
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