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前言

　　随着我国电力事业的迅速发展，中小型低压电机已被广泛应用在工业和人们的日常生活中，其用
电量也达到全部用电量的50%以上。
因此，了解和掌握一定的电机使用和维修知识，并做到合理使用，不单是电机维修专业人员的需要，
也应该是所有使用人员必备的常识。
　　本书内容涉及了很多当前先进的制造工艺、高新材料、电子控制等先进技术，这是本书的特点之
一。
　　本书的第二个特点是图文并茂，并且所有的图都是来自于生产现场，所以非常具有实用性，也更
能让读者理解。
　　本书的第三个特点，是电机使用、故障判定和处理的全部内容均来自于实践，其中很多内容是作
者亲身经历的案例，因此其示范性和现场指导性极强。
　　本书主要由才家刚编写，其他参加了编写和绘图的人员郭金泉、才雪冬、李红、王爱军、齐岳、
齐志刚、王光雨等。
在本书编写过程中，北京毕捷电机股份有限公司（北京市电机总厂）的领导和很多有多年经验的工程
师、专业技术人员和维修人员给予了大力的支持，在此一并表示衷心的感谢。
　　由于编者的技术水平和实践经验有限，书中难免有不妥之处，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

本书以问答的形式图文并茂地介绍了三相和单相交流异步电动机、直流电动机和发电机的使用维修、
检查测量、配电线路等多方面的技术知识。
     本书可作为电机使用和维修人员以及电机设计、制造、检验的工程技术人员和现场技工的指导用书
，也可作为与电机相关专业的高职、中职院校的辅助教学用书。
 　　对于初学者，本书更是一个引导入门和尽快提高水平的好帮手。
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章节摘录

　　造成空载损耗的大原因主要有如下几个方面。
　　（1）定子绕组匝数少于正常值。
造成空载电流大，使空载铜损耗较大。
　　（2）电磁线的电阻率较大或线径小于设计值。
　　（3）定、转子之间的气隙较大。
造成空载电流大，使空载铜损耗较大。
　　（4）定、转子轴向错位较多。
一方面造成空载电流大，使空载铜损耗较大；另一方面，在通电运行时，由于定转子之间磁拉力的作
用，定转子将“努力”达到轴向对齐，从而使轴承内外圈轴向错位，带动滚子研磨侧滚道，造成较大
的摩擦损耗。
　　（5）铁芯硅钢片质量较差。
　　（6）铁芯长度不足或叠压不实造成有效长度不足。
　　（7）因叠压时压力过大，将铁芯硅钢片的绝缘层压破或原绝缘层的绝缘性能就未达到要求，致
使铁芯涡流损耗较大。
　　（8）因装配不当造成转子转动不灵活，或轴承质量不佳、轴承内加润滑脂过多或含有杂质等原
因，使机械摩擦损耗过大。
　　（9）轴承外圈可有一定轴向活动量一端的轴承盖止口高度高于正常值，将该端的轴承外圈轴向
“压死”，转子因运行发热或电磁力的作用在轴向移动时，使轴承内、外圈轴向错位，滚子研磨侧滚
道，造成较大的摩擦损耗，同时轴承很快发热。
　　（10）轴承室直径小于正常值或轴的轴承挡直径大于正常值，使轴承外环或内环受到挤压，减小
了轴承的径向游隙，并使轴承沟道变形，给轴承滚子的运动带来较大的阻力。
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