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前言

　　冲压是金属塑性加工的一种基本方法。
采用冲压工艺过程生产各种板料零件，具有生产率高、尺寸精度好、重量轻、成本低并易于实现机械
化和自动化等特点。
因此，冲压在现代汽车、拖拉机、电机、电器、电子仪表、日用生活用品、航天、航空以及国防工业
等各个部门中均占有越来越重要的地位。
　　随着科学技术的不断发展，加工技术不断深化，加工精度日益提高，近年来，模具制造也得到了
长足的发展，我国模具制造行业的产值已超过机床工业。
有关冲压方面的问题愈来愈为人们所关注。
国内出版的有关冲压方面的书籍不少，如有些出版社出版了不少关于冲压模具的“技术手册”、“计
算手册”、“设计手册”等，但大多偏重于技术。
　　江苏泰州职业技术学院的秦松祥教授积多年来从事生产实践和课堂教学的经验，在掌握了大量资
料的基础上，编写了这本指导生产实践的《冲压件生产指南》。
　　本书主要是为了满足广大工作在冲压生产第一线的技术工人、技术人员、车间班组领导的需要，
用于指导现场生产。
本书写作层次分明，谋篇布局合理，不但适合自学，也能供本科和专科院校材料加工专业教学参考。
　　本书内容丰富，除了介绍一般冲压知识以外，还介绍了其他冲压书籍中所缺乏或不太丰富的内容
。
例如关于冲压模具的修理与管理，质量控制与管理，现场工艺过程管理，生产成本和工艺的定额管理
以及冲压生产安全技术等。
这些内容对于优化产品品质，提高劳动生产率和降低生产成本等都可以起到立竿见影的效果。
　　愿《冲压件生产指南》一书能顺利出版，愿读者喜欢这本书。
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内容概要

本书以通俗易懂的文字和丰富的图表，全面介绍了冷冲压工艺与模具设计的相关知识、方法和技巧，
首次讲述了冷冲压件的包装、储放与毛坯定尺管理知识，详细地阐明了冲压生产现场工艺管理、冷冲
压模的维修与管理、冷冲压的生产成本与工时定额管理、冷冲压件的质量控制与管理等方面的知识。
    本书可供从事冷冲压件生产的工程技术人员、管理人员、一线技术工人阅读，也可作为职业技术院
校模具设计和制造相关专业的教材。
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章节摘录

　　第1章　冲压件生产基础　　1.1　冲压变形的理论基础　　金属塑性成形是成形加工方法之一，
是建立在金属塑性变形理论基础上的材料成形工程技术。
要掌握冲压成形加工技术，就必须具有金属塑性变形理论的基础知识。
　　1.1.1　塑性变形的基本概念　　在金属材料中，原子之间作用着相当大的力，足以抵抗重力的作
用，所以，在没有其他外力作用的条件下，金属物体将保持自身的形状和尺寸。
当物体受到外力作用之后，它的形状和尺寸将发生变化即变形，变形的实质就是原子间的距离产生变
化。
假如作用于物体的外力去除后，由外力引起的变形随之消失，物体能完全恢复自身的原始形状和尺寸
，这样的变形称为弹性变形。
如果作用于物体的外力去除后，物体并不能恢复自身的原始形状和尺寸，这样的变形称为塑性变形。
塑性变形和弹性变形都是在变形体不破坏的条件下进行的（即连续性不破坏）。
　　通常用塑性表示材料塑性变形的能力。
所谓塑性是指固体材料在外力作用下发生永久变形而不破坏其完整性的能力。
金属的塑性不是固定不变的，影响它的因素很多，除了金属本身的化学成分、晶格类型和金相组织等
内在因素之外，其外部因素——变形方式（机械因素，即应力状态与应变状态）、变形条件（物理因
素，即变形温度与变形速度）的影响也很大。
影响金属塑性的主要因素如表1—1所示。
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