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前言

机电一体化技术是在微电子技术向机械工业渗透过程中逐渐形成并发展起来的一门新兴的综合性技术
，由于对促进社会生产力方面所发挥的巨大作用，目前机电一体化技术正日益受到社会各界的普遍重
视和广泛关注，已成为现代科技、经济发展中不可缺少的重要支撑，特别是现代计算机技术的迅猛发
展有力地推动了机电一体化技术的进步与普及，机电一体化产品已遍及国民经济的各个领域和人们日
常生活的各个方面。
二十世纪九十年代以来，整个社会对机电一体化技术的需求日趋旺盛，介绍机电一体化技术的书籍也
越来越多，但是机电一体化技术是一门不断创新的高新技术，其创新速度之快令人眼花缭乱、目不暇
接，是其他学科与技术领域所少有的，从事机电一体化技术研究与开发的科技工作者，必须不断学习
才能跟上当今机电一体化技术发展的步伐。
同时机电一体化技术是一门实践性非常强的综合ISL技术，所涉及的知识领域非常广泛，涵盖机械、电
子、光学、计算机、控制、信息等多个学科，但机电一体化并非是这些技术的简单叠加，它的优势较
多地体现在这些技术的相互渗透和有机结合，从而形成某一单项技术所无法达到的高度，并将这种高
度通过性能优异的机电一体化产品而体现出来。
机电一体化技术的这些特性决定了一个性能优异的机电一体化产品的设计者必须是一个基础理论扎实
、掌握最新发展动态、见多识广且具有丰富实践经验的优秀科技工作者。
应广大科技工作者热切期望系统学习机电一体化技术的需要，我们根据当今机电一体化技术发展的前
述特点组织编写了这套《机电一体化技术应用丛书》，丛书的作者都是长年从事机电一体化技术教学
与研究的科技工作者，并且在此之前大多参加过有关机电一体化技术书籍的编写工作，这套丛书的编
写吸取了他们多年的教学经验、科研工作经验和同类书籍的编写经验。
与以往同类书籍相比，本套丛书内容新颖，文字精练，通俗易懂，实用性强。
全套丛书共包括机电一体化控制技术、机电一体化测试技术、机电一体化接口技术、机电一体化执行
元件、机电一体化系统设计和机电一体化技术应用等几个方面，通过大量实例分析，使读者能对当代
最新机电一体化的理论和技术融会贯通，从而灵活地运用这些技术进行机电一体化产品的分析、设计
与开发。
本丛书的内容定位侧重于工程应用，重点讲解各种理论与技术的应用与实现，力求避开泛泛的理论分
析与论述，并突出强调相应领域的最新进展。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<测试系统>>

内容概要

本书对机电液测试及应用技术进行了介绍。
首先介绍了机电测试系统中常用传感器应用接口电路设计。
介绍了测试数据在与微机系统传输过程中的模拟量输入输出通道结构与常用芯片接口，并举例说明了
多路巡回检测数据采集系统。
详细阐述了步进电机测试技术、驱动器电路及闭环控制。
介绍了电液比例元件和系统的测试原理和方法。
在测试系统配置与抗干扰技术中介绍了总线的可靠性设计与芯片配置设计，并举例说明了典型芯片构
成的保护和监控电路。
最后总结了机电一体化测试系统设计的一般步骤，并针对设计实例说明了设计过程。
       本书注重以实例说明机电一体化测试技术，可作为有一定专业基础的人员从事机械、电子等相关
专业设计的自学和参考用书，也可供工科院校研究生，本、专科高年级学生在校从事相关设计的参考
书。
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章节摘录

插图：第1章 绪论1.1 机电一体化测试系统概况1.1.1 测试技术作用及其发展在科学技术高度发达的时代
，先进的测试系统所起的作用越来越大。
精密机械加工中的测试，如果用陈旧的测试方法，即经过几个加工过程后进行人工质量检测，那么，
这意味着所得到的产品往往是一个次品甚至废品。
事实上，现代精密机械工艺中的测试，是在工件加工过程中对各种参数（如位移量、角度、圆度、孔
径等）和影响加工质量的间接参量（如振动量、温度乃至刀具的磨损等）进行实时监测，随即将测试
数据送入计算机进行分析和处理，然后由计算机实时地向执行机构提供数据，从而达到对加工过程的
反馈控制。
只有这种在线测试一处理一控制三位一体化的系统才能保证预期的高质量要求。
要完成这样的任务，简单的仪器是不能胜任的，需要复杂而先进的微机测控系统来承担。
测试技术虽然从古代就开始，然而微机自动测试技术却是在最近40多年才发展起来的，在短时间里，
已经取得了令人惊叹的成就。
国外自动测试系统是在第二次世界大战后，首先为适应军事需要开始研制的。
在最初十多年间，自动测试系统虽然在军事上昀应用取得一定成功，但终因结构庞大、代价高昂，而
在其他领域中未得到广泛应用。
直到20世纪60年代，由于半导体集成电路和数字计算机的迅速发展，各类型号的自动测试系统才相继
出现。
这段时间的自动测试系统基本上具备了精度高、速度快、功能强的优点，而且有一定的数据分析和处
理能力。
但这些系统都是由分立元件和中小规模集成电路组成，其可靠性不高，且大多数是专用系统，欠通用
性和灵活性。
20世纪70年代，由于大规模集成电路飞速发展和微处理器的问世，加快了自动测试系统发展的步伐。
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编辑推荐
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