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前言

　　近年来，冷挤压技术是各行各业中迅速发展的新技术之一，也是产品零件加工的重要手段，与其
他制造工艺（如切削加工、铸造、锻造）相比，它具有“优质、高产、低消耗、低成本”的优点。
目前，在汽车、电子通信、轻工、建筑、航空航天、军工、日用五金等行业中都发挥着极为重要的作
用。
尤其在21世纪的零件制造业中，在我国加入WTO后，产品价格的市场竞争日益激烈，冷挤压技术水平
已成为各企业继续发展与开拓的重要指标之一。
普遍认为，一个国家的冷成形（冷挤压、冷锻、冷镦及冲压等）加工技术水平，是这个国家汽车工业
水平、总体工业化水平乃至现代化水平的一种重要标志和反映。
　　现代工业的迅猛发展使冷挤压技术得到越来越广泛的应用，对冷挤压模具的设计与制造的要求越
来越高。
由于冷挤压模具是冷挤压生产的主要工艺装备，所以其设计是否合理对冷挤压件的表面质量、尺寸精
度、生产率以及经济效益等影响很大。
因此提高冷挤压模具的设计水平和冷挤压模具的各项技术指标，对现代冷挤压工业的发展是十分重要
的。
　　本书作者长期从事锻压专业的教学和科研工作，在总结自己的科研实践和国内外先进技术成果的
基础上编写了本书。
本书从实用角度及生产程序出发，介绍了冷挤压模具设计步骤、内容、原则及估算，冷挤压的原材料
及毛坯准备，冷挤压工艺设计，冷挤压模具设计及冷挤压件质量分析等。
书中提供了各种零件的冷挤压工艺应用实例和冷挤压模具结构实例。
最后，书中还附有大量的可供实际使用的图表资料，力求使读者学习本书之后，就能独立编制冷挤压
工艺规程及设计冷挤压模具。
　　本书主要可供冷挤压模具生产企业的技术人员使用，亦可作为相关专业在校师生及研究人员的参
考书和模具培训班的教材。
　　在本书编写工作中，刘薇和洪永刚等工程师参加了部分书稿的整理工作，在此表示衷心的感谢。
　　由于编者水平有限，书中不足之处在所难免，恳请广大读者不吝赐教，以便得以修正，以臻完善
。
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内容概要

　　从实用角度出发，系统地介绍了冷挤压模具设计步骤、内容、原则及估算，冷挤压的原材料及毛
坯准备，冷挤压工艺设计，冷挤压模具设计及冷挤压件质量分析等；提供了各种零件的冷挤压工艺应
用实例和冷挤压模具结构实例；结合设计，还附有大量的可供实际使用的图表资料；力求使书的内容
丰富、先进、实用、突出重点、通俗易懂；力求使书中所用的各种数据、公式、图、表易读易用，使
读者学习《实用冷挤压模具结构图册》之后，就能独立编制冷挤压工艺规程及设计冷挤压模具。
　　《实用冷挤压模具结构图册》是从事冷挤压模具设计人员所需的简明实用的模具结构图册，亦可
作为相关专业在校师生的参考书和模具培训班的教材。
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章节摘录

　　第1章　冷挤压模具设计步骤、内容、原则及估算　　1.1 设计冷挤压模具应注意的问题　　设计
冷挤压模具时，与模具有关的问题很多，现就其应特别注意的问题简叙如下。
　　（1）合理的选择模具结构　　根据冷挤压件图纸及技术要求，研究和选择适当的成形方法及成
形设备，结合工厂的机械加工情况，提模具结构方案，并充分进行讨论，以便设计出的模具结构合理
，能够成形出保证质量要求的冷挤压件，并且模具操作方便，取出顺利可靠，必要时可以根据模具设
计和机械加工的需要，提出修改冷挤压件图纸的要求。
　　（2）设计的模具应当制造方便　　设计模具时，尽量使设计的模具制造容易，价格便宜。
特别是对那些比较复杂的模具成形零件，必须考虑是采用一般的机械加工方法加工，还是采用特殊的
加工方法加工。
若采用特殊的加工方法，那么，加工之后怎样进行组装等问题在设计模具中一定要加以讨论和解决，
同时还要考虑到试模后的修模，留有足够的修模余地。
　　（3）充分考虑制件设计特色，尽量减少后加工　　要充分地考虑制件设计特色，应使其能生产
出具有要求尺寸精度的制件，减少不必要的后加工。
在允许的范围内，尽可能地由模具成形制件上的孔、槽、上凸、下凹部分等，避免在制件成形之后，
再用其他加工方法去加工这些部分。
　　（4）设计的模具应连接牢固及安全可靠　　设计的模具零部件应符合生产要求，强度大、硬度
高，要牢靠地连接紧固，使用应稳定。
如有损坏或需更换修理时，应能迅速而容易地更换和安装。
顶出装置要安全可靠，不致引起制件变形。
　　（5）模具零件应当耐磨，耐用 　　模具零件磨耗损失小，能长时问运转，故障少。
特别是像顶杆一类的销柱件容易卡住、弯曲、折断，占模具故障的大部分。
因此在设计模具时应当写明这些零件的材料、加工方法及热处理等要求。
　　1.2 冷挤压件设计的项目和内容　　冷挤压工艺分析及制定是冷挤压技术设计工作的第一步，是一
项较为复杂而又十分重要的技术准备工作。
工艺设计是模具设计的基础，工艺设计资料是模具设计的主要技术依据。
工艺设计的好与坏，直接关系到制件质量、成本、生产效率和模具寿命以及冷挤压技术应用的经济效
果。
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