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前言

　　职业教育和职业培训是国民教育事业的重要组成部分，在实施科教兴国战略和人才强国战略中具
有特殊的重要地位，是促进经济社会发展和劳动就业的重要途径。
《国务院关于大力发展职业教育的决定》提出：“要把发展职业教育作为经济社会发展的重要基础和
教育工作的战略重点”，体现了党中央、国务院对发展职业教育的高度重视。
职业教育和职业培训的根本任务，就是培养适应现代化建设需要的高技能专门人才和高素质劳动者。
因此，职业教育特别是职业培训要从劳动力市场的实际需要出发，坚持就业导向，着力加强劳动者的
实际技能，全面提高劳动者的综合素质。
　　“全国1+N复合型人才职业培训项目”正是为了适应职业教育发展与改革的新形势而推出的，目
的在于培养符合企业实际和劳动力市场需求的复合型人才。
　　要提高培训质量，课程体系的构建和教材的建设是关键。
当然，教师队伍建设、教学实践基地建设也是办好职业培训所不可或缺的。
但是作为知识和思想的载体，以及来自实践又能指导实践的教材，既具有基础性又具有前瞻性的特点
，使其成为培养技能型人才的首要保证。
基于这样的认识，“1+N复合型人才”系列培训教材将陆续出版面世。
本系列教材的最大特点是以就业为导向，突出实用性和专业性，重点培养学员的技术运用能力和岗位
从业能力。
　　在此，我谨向教材的作者、组织者和所有参与1+N职业培训工作的同志们表示感谢，并希望1+N
课程培训在我国的职业培训工作中发挥先锋带头作用，为培养高技能复合型人才做出应有的贡献。
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内容概要

本书共9章，详细阐述了钣金修理基础、钣金放样展开、钣金件手工成形、钣金件机械成形以及钣金
件的矫正，重点介绍了汽车车身维修、车身附件的维修和事故车的钣金修复。
本书取材广泛，图文并茂，可读性强，内容切合实际，是报考CAC职业（岗位）资格证书的配套教材
。
可作为汽车高中职院校的教材，也可作为汽车修理从业人员职业培训和资质认定的教材和参考书。
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