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前言

　　挤出成型是塑料加工行业中一种重要加工方法之一。
用挤出机塑化原料，通过成型模具，把塑化的熔融料连续不断地挤出，制成管材、薄膜、片材、异型
材、扁带、丝、丝网、棒材和电线电缆等多种塑料制品。
广泛地用于国民经济中的各个领域。
　　本书的大部分内容是笔者多年在塑料制品厂从事生产技术中，把过去的工作记录、学习笔记及向
兄弟厂学习和收集到的一些挤出成型制品的经验技术系统地整理的结果。
　　书中内容主要是以挤出成型塑料制品用原料、设备、工艺及产品质量等技术资料为主，向读者详
细介绍挤出成型制品所涉及的生产工艺操作要点及注意事项。
语言通俗易懂、资料实用性强是本书编写的特点。
适合于塑料制品厂的技术人员、操作工人及管理人员学习参考，也可供企业对厂内职工进行专业技术
培训时使用。
　　参加本书编写的人员如下：周殿明，周殿阁，李洪喜，张丽珍，周恩会，张艳萍，季丽芳，张力
男。
　　书中内容涉及面较宽，由于个人水平有限，可能存在一些不足之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

挤出成型是塑料加工行业中一种重要的成型方法。
本书主要以挤出成型塑料制品用原料、设备、工艺及产品质量等技术资料为主，向读者详细介绍了挤
出成型制品所涉及的基础知识、常用数据、生产工艺操作要点及注意事项，内容翔实，涉及面宽，实
用性强。
      本书适合塑料制品厂的技术人员、操作工人及管理人员学习参考，也可供企业对厂内职工进行专业
技术培训时使用。
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章节摘录

　　第1章　基础知识　　1.1　塑料的特点　　塑料是指以合成或者天然的高分子为基本成分，以增
塑剂、填充剂等为辅助成分，在一定的温度压力下可塑化成型的材料。
塑料的特点如下。
　　（1）塑料制品较轻，密度大约在0.83～2.39／cm3范围内，重量只有铝的1／2，在要求减轻自身重
量的机械设备中应用，意义重大。
　　（2）耐化学腐蚀性比金属材料优异，对酸、碱及化学药品有较强的防腐性能，是化工设备中应
用较多的一种材料。
　　（3）塑料制品的电绝缘性能好、介电损耗小，可用作电气工业中的材料。
　　（4）耐磨性能好，可用作轻负荷设备中的减摩和耐磨材料。
　　（5）消声、隔热性能优良。
用塑料制成的传动齿轮，传动噪声小、振动降低；泡沫塑料是很好的隔热保温材料。
　　（6）改性增强塑料有较好的力学性能，在某些方面替代金属材料应用，对减轻设备重量有其突
出的优点。
　　（7）不足之处：制品耐热性能差，多数制品不能在100℃以上的环境中应用；导热性极差，热胀
系数大，易燃、易老化；制品的强度和刚性无法与金属材料相比。
　　1.2　塑料的性能　　（1）密度塑料的密度是指单位体积内在一定温度时的质量。
塑料密度的检测方法如下。
　　①准备工作　　a.选取清洁、无裂缝、无气泡塑料制品（管、板、棒），质量不大于309。
　　b.分析天平（精确度不低于0.001g）。
　　c.直径小于0.13mm的金属丝。
　　d.浸渍液为蒸馏水或煤油（被测物密度小于1g／cm3的选用煤油为浸渍液），温度为（23.0±0.5）
℃。
　　②检测试验方法　用天平检测制品用金属丝吊挂在浸渍液中和在空气中的质量。
按实际测量被检测物在空气中、浸渍液中的质量和浸渍液的密度值，可计算出被检测制品试样的密度
。
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